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1. Пiдстави для проведення експертного обстеження:

1. закiнчення ичного строку експлуатац11.

2. N{ета проведення експертного обстеrItення:

Визначення технiчного стану, умов
установки, а також визначення потреби
або виведення з експлуатацiТ.

i строку подальшоi безпечноI експлуатацiТ буровоi
у проведеннi ремонту, плодернiзацii, реконструкцii

3. Вiдомостi про експертну органiзацiю та фахiвцiв якi проводили експертне обстеження:

Назва експертноТ органl-
зацiТ

Щерrкавше пiдприемство <<Полтавський експертIIо-техпiчний цеItтр
Держп рацi>>, м. ГIолтава

Номер, дата видачi, тер-
MiH дiТ дозволу Щержна-
глядохоронпрацi Украi-
ни на початок поботи

Л'q9.IIР. 96 вiд 12.01.199б р.

Номер, дата видачi, тер-
MiH дiТ дозволу .Щерж-
працi на продовяtення

роботи пiдвищеноТ не-
безпеки

Щозвiл J\Ъ29.17.30 дiйсний до 14.09.2022р. впданий Щержавною служ-
бою Украiни з питань працi на виконання робiт пiдвище1-lоi небезпе-
ки

Сrсчад експертноI KoMiciT
(посада, П.I.Б., номер
посвiдчення. дата видачi,
або дата оотанньоТ пере-
атестацiТ)

Начальник вiддiлу техtri.rrtого дiагностування
,ЩП <<IIолтавський ЕТЩ>: Мязговський Щ.В.
посвiдченгlя вiд 20,05.2015 р. Nл l94-12-10,
експерт тех1-1iчltий з промисловоТ безпеки з правоNI проведення технi.tлIого
оглялу таlабо експертного обстежегlttя об'сктiв котлонагляду (котлiв, посудилI, що пра-
цюють пiд тиском, трубопроволiв пари та гарячоi води);

фахiвечь з неруйнiвного контролю
посвiдчеttltя вiд 2 1 .05. 1 5р. Nч3 1 208 UТ - II (сектори: 1 -5;7; 1 0; 1 1 ; 1 3; 1 4);

посвiд.lg1l1lq вiл l8.07.16p, Ns2670 UT - iI (1-5кМ,6,7 за ISO97122012);
посвiд.tеttлtя вiд 26.04.1бр. Na2495 VТ - Ii ( 1-5КМ,6,7 за ISO97l 2:20lr2);

цачальнItк лабораторiТ LIMK: Гапоцов А. Л.
фахiвечь з неруйнiвtlого контролло
посвiдчелшlя вiд 20.07.16р. N9267l МТ-II (1-5КМ,6,7 за ISO9712:2012);
посвiд.1911нq вiд 21.05.15р. Nл31209 UT - II (оектори: 1-5;7;10;11;13;14);
посвiд.tелtня Bia 18.07.16р. Ns2669 IJT - II (1-5КМ,6,7 за ISO97122012).
експерт технiчнил"l : Писаренко А.А.
посвiд.tелпlя вiд 25.0З.20 1 5р,Цл40-06- 1 2,
експерт техгIiчний з промисловоi безпеки з правом проведеLlня техллiчного огляду таlабо
експертного обсгсlttеttttя у ttз(ltогазовилобувrriй промисловостi. в т.ч, у геологорозвiлшi.
еt{спертизи проектгlоi дсlкументацii та спромож}Iостi суб'ектiв господар}овання викоFIувати

роботи пiдвищеноi небезпеки та експлуатувати це обладlrаrrrlя.

експерт техlлiчний: Строка О.В.
посвiд.lg11119 вiд 20.05.20 1 б р, }Ф2 1 0- 1 6-23,
експерт технiчний з промl.rсловоТ безпеки з право]!I проводdltлtя техl-tiчгrого огляду та,/або
експертlIого обстеяtегtlIя обладtiаtlгtя вибухопоя<еяtогtебезпе.tttl.tх, хiмi.tttих, нафтохiмiч-
Itих, rtа(lтогазопереробrtих вtлробництв,

4. Вiдомостi про суб'ект господарюваtIня власниltа ycTaTKyBaIrHfl:

Назва органiзацiТ, П,I.Б. керiвника ТоВ (РЕГIоН)
генеральний директор: Катеринчук П. о

Юридична ад]еса м. КиТв, вул. Фучiка, буд, 19.
поштова адреса а/с 54З-В, ItиТв 1, 01001

Висновок N940872 122,-09.-01.0 i 4з. 1 8 CTotэiHKa 2 з 26

5. Результати аналiзу експлуатацiйних, конструIсторських i ремонтних документiв:



Пеpелiкдoкyментiв,неoбxiдниХДJIяПpoBеДенн"a"aoiiy
ставлених власнцщом устаткування),

Паспорт устаткування з додатками. Розглянчтий
2. Iнструкцiя з монтqя<у i експлуатацiТ устаткування. розглянута
J. Сертифiкати на ocHoBHi i зварюваЛьнi матерiали, арматуру й iH-

шi комплектуючi вироби.
Розглянутi (на-

данi не в повно-
му обсязi)

4. Креслення загадьного виду буровоТ установки. Розглянутi
5. Iнструкцiя з ре}киму роботи

воi установки.
i безпечному обслуговуванню буро- Розглянута

6, Змiнний яrурнал, розглянr,тий
7, Ремонтна док}ментацiя. i{e представлена
8. Приписи органiв Щержпрацi. Не представленi
9. Щокументи з облiку напрацювання циклiв навантаження буровБ

установки.
Розглятrутi

10. Акти розслiдування аварiй i вiдмовлень в роботi. не представленi
11 висновки експертизи з ранiше проведених експертних обсте-

жень,
Розглянутi

Данi про слiдуtочи елементи, виявленi в процесi ана,"Ы:
а) що були замiненi, ixHi параметри роботи i напрацiо"ання не виявлено.
б) на яких були проведенi вибiрки L,{еталу, Тх напрацювання до ви-

бiрки
не виявлено.

в) на яких було проведено наплавленFIя металу не вияtвлено.
г) на яких мала мlсце повторна поява лефектiв не врrявлено.
д) на яких виникали 4ф9цLщо приводили до аварiйних зупи}Iок не виявлено,

6. ЗаГаЛЬНi ВiДОМОстi про бурову установку i вiдповiднiсть фактичних умов ii експлуата_
цii паспортним даtlим:

1 Пiдприемств о -виготовлювач ТОВ (DFXK нафтомаш) м. Тяньцзин,
Китайська Наlэодна Республiка.

2 Найменування обладнання бурова установка для бурiння rтафтових
та газових свердловин.

J Модель DFх55зOтZJз0
4 ф"одс"п"й шомер 070з5
5 Щата виготовлення 2007 р.
6 ,Цата введення в експлуатацiю 2008 р,
7 Гранична висота над piBHeM моря, м з000
8 Температур? навколишнього середовища,ОС _30 + +55
9 Вiдносна вологiсть навколишнього середо-

вища
80-90

10 Ноп,tiнальна глибина бурiння в залежностi
вiд дiаметру бурових труб, м:
а \2]
а \l4
и7з

2500
з000
6500

11 Максимально допустиме навантаження на
гаку, т 180

|2 Потужнiсть приводу, к.с. 2 двигуна по 525
l_J Габаритнi розмiри у транспортному поло*

женнi, мм
24000lз200/4500

|4 Вага комплекту, кг =78 000
15 Напрацювання на момент остаI{нього екс-



пертного обстеження 10 р,
16 Комплектацiя буровоi установки :

бурова MaLITa

основа
лебiдка
кронблок
гакоблок
вертлюг
допомi>lсна гiдролебiдка
талевий канат
Dотоо

JJ1 80/38
DZI80lб
JC28l11
тс180
YG180
xSL225
Y.IЗВ; YJ5B
оз2
ZP275

17 Вiдоптостi про проведенi реконструкцiТ, за-
мiни i ремонти

Акт проведення капiтального ремонту
вiд 20. |\.20|7 року.

l8 Вiдомостi про проведення експертних об-
cTe)Iteнb i подовження cTpoKiB експлуатацiI

жовтень 2015 р.: ЕО (ТДD сиJIа\,{и експер-
тrтоТ органiзацii ТОВ KOpioн), до
20.10.2017 р.

l9 Адреса де встановлено устаткуванFIя Обстеrкення обладнання проводилось на
територii свердловilни Ng3 5 Макарчiвсь-
rсого ГItР.

20 lншi вiдомостi про устатI(уват{ня

7. Оцiнlса техrriчrrого cTrrнy елемеrrтiв буровоI ycTa}IoBкrr

8. Програма робiт з експерт}rого обстеження:

найменування Пiдстава
Програма робiт з експертного обстеrкення наведена в додатк} Додаток 2.

9. Зrrуважен}Iя та рекомендацii щодо умов експлуатацiI устаткування:

Висttовсlк N940872 l 22,-09.-01.0l 43. l 8 ilrKa 4 з 26

N9 Резу.пьтати експертного обстеlкення. Пiдс,гава
1 Вiзуально-оптичний контроль з вимiрюванням прогину елементiв BelKi.

Геолтетричнi розмiри вежi буровоТ установtси вiдповiдають виNIогам но-
рмативнот документацiт,

f{одаток 4.

2 Товтцина cTiHoK вежi буровоТ установки вiдповiдас ви]\4огам норматив-
ноI док}ццентацiI.

f{олаток 5.

_]. Уль,гразвуковиI"1 контр оль,
Дефектiв не вияI]лено.

Додаr:ок 6.

4 Магнiтопороtлltовий контроль.
ДеtЬектiв не виявле}Iо.

fiодаток 7.

5. Механiчrri властивостi металу Bexti буровоТ установки вiдповiдаiоть BI,I-

N,Iогам нормативноТ документацii.
/{одаток В.

N9

з/п
Змiст рекомендат]iТ Обгрунтування

Пiсля монта}ку пiдйомттика, до початку експлуата-
цiТ, виконати пiдготовчi роботи iз складанням акту.

п. 12.8. НГIАоП 1 1. 1-1.01_08.

2 Скласти акт уведенFIя пlдиомника в ексшлуатацirо п.12.9. нПАоП 1 1.1 -1.0l -08.
1
J Виконувати огляд буровоТ вежi, кронблоку та рами

кронблокiв не lэiдше одного разy на два мiсяцi,
п.2,29. НПАоП 1 1. 1-1.01 -08.

1 0. Експертнi вr,rсновки :



Мобiльна бурова установка DFX5530TZJ30 зав. М 07035

1 Технiчний стан,
умови подаль_
шоi експлуатачii

На пiдставi еrсспертного обстея(ення (технiчного дiагносту-
вання), технiчний стан основпих елементiв буровоТ установtси,
на момент експертизи, вiдповiдас вимогам нормативн0-
правових аlс"гiв з охорони працi та промисловоi безпеки.

Бурова установка мо}ке бути допущена до подальшоi екс-
плуатацii при суворому дOтримуваннi власником вимог НЩ з
паспортними характеристиками.

,.Щопустиме навантаження rra гаку: 180 т (при оснастцi 5 х 6).
2 Строк подаль-

шоi експлуатацiI
2 роки
Наступне експертне обстеження (технiчне дiагностування)
провести не пiзнiше 23.02,2020 р,

Пiдписи членiв експертноТ KoMicii:

Начальник вiддiлу технiчного дiагностуван
ЩП <Полтавський ЕТЦ)
посвiдчення вiд 20.05.20l5 р. Nll94-12-10,

ський [. В.

посвiдчення вiл21.05.15р. Ns3i208 UT _ II (сектори: 1-5;7;l0;1t;l3j
посвiдченля вiл 18.07,16р,.I'{1670 UT _ II (I-5KM,6,7 за ISO9712:20l2);
посвiдчення вiл26.04.1бр. .}ic2495 VТ - II (1-5KM,6,7 за ISO9712:2012);

Начальник лабораторii НМК
посвiдчення вiл 20.07. 16р. Ns2б71 МТ-II ( 1-5КМ,6,7 за ISO9712:20l
посвiдчення вiл 2 1,05. 1 5p.,l.f93 1209 UT - II (сектори: 1 -5 ;7; 1 0; 1 l ; 13; l

посвiдчення вiл 18.07.16р, М2669 UT - II (1-5КМ,6,7 за ISO97l2:201 А. л.

Експерт тохнiчний
посвiдченвя вiд 25.03,20 l 5 р. JrГл40-06_ l 2 Писаренко А. А

Експерт технiчний
посвiдчення вiд 20.05.20iб р. Nэ210-16-23

11. Щодатки.

трока О. В,

,Fi Ё{

Ий вТця
|.llчниЙ
i БЕзпЕки

о,в.стFокА

Ns
зiп

Найменування додатку. Jф додатку

1 Щозвiл ЩержавноТ служби УкраiЪи з питань працi на виконання робiт
пiдвищеноi небезпеки

Щодаток l

2 програма робiт експертного обстеження (технiчного дiагностування)
буровоi установки.

Додаток 2.

аJ методи та обсяги проведення контролю металy буровоi установки. Додаток З.
4 Акт зовнiшнього огляду буровоi установки та вимiрювального конт-

ролю,
,Щодаток 4,

5 Висновок за вимiрами товщини cTiHoK вежi буровоi yстановки. Додаток 5.
6 Висновоtс за результатами ультразвуко вого контролю зварних

з'€днань та основного металy обладнання буровоi установки,
{олаток 6.

1 Висновок за результатами магнiтопорошкового контролю, Додаток 7.
8 протокол вимiрювання твердостi металу вежi буровот установки. Додаток 8.
9 Розрахунок несузоi здатностi вежi бlровоi установки. Додаток 9.
10 Технологiчна карта УЗК. Додаток 10.
11 перелiк нормативнот документацii, на вiдповiднiоть якiй гrроводилась

експертиза,
Додаток 1]

|2 Фото Додаток 12.



ffодаток 1

},
i;

дЕр}ItАвнА слу}ItБА укрАiни з прIтАнъ прАцI

дозвIл лъ 29.|7.30

ýозво_пясться j{c piKa вш о rll. п iд п р IIс гl,ств1,
<ilIo.rтir Bc b Kll i,'t е ttс п е ртн сJ-,I,ех IJ i ч rl t l il ц clIT p r[e pxt п plt tt i>
r,tiсце держаiзноi lэес,сi1-.rаttii: Br.t. XлpttiBcbKe l]toce. 5.:rt. ] lo_rTrBa.
к0;,1 п,IaTIi!tKa гтодатttiв згi,lл;ti з €_ jil'ПО\,': 40S7] l]]
lio.l Bi.I:ty дiя;tt,нсlс li зr"i.,tttо з ]iЕ]ЁJ; 7 ] ,2Сt

в li lto I{y в il,| н робсl,гtt t t iдBttiri eli о j ll сбезп eKt.t :

,l,er.iti,tllrtii ()гjlя.ii. втIпl)0бl,ванття ic r,l1l{Ijl!e. :ittHar;i.iHe. ; i.i1lli:i:tiчtic. ill1c1]-\j;.lfrlчlte. rrерvйrriвriиli
ltоlI'I'pO,tb: Bi lrlt_tr,Hrl-QпTlT.lHliii {\,'-irл r,ibtplt:,lBl,t<oBl.tii iI_: I-), K:ttti;Iлplrrlil tI'T).

iЁxHi,tTle_tillL itt.cI)UiLilH,l },_ltII1It{.\,.\.i:i i.l]lj.\c]:lJii()p_l,ilt; itt.L,tttlttclttll'ltctje]tl.,Kll:
- \'сl-а,I]{овiltJня поJ]'язiltIе з ]JIl!it)]1,1c l,iiIiiIrI\I. B'IIIL),] (lLi,:lеj.ll{яlt. пr-l1,.срt-iбт;(lt0. ]бtI.1iгл.нч}i\1.
i,l]il:]uII()рl,\,гiання\{, \,тII:,L]зllцlttt,.:t: :l:c]:::|,,l:|iL'!1|1,I\] ,ic\_:JJlIelIIIiIx. l-t,l,r.ttttt.l-rttзIl\:t,'j ,5I]]l,

- 1gr,l1g.l11l1i'111L, \ с-:.lТ{i(lЁJ.]liIrя r,;.r .tiL,:iiL: tl.L. ]Il1]II r;rl"ictlr:гLыlt,t\ t,titr],l,,lпlrrrBrr ri:,
ll])t)]\'Kio]]p(ltзoJiB{l{:l(I]Tnпpo.:t\Klcl.:]i.].l_tiз.alli.tIi,,lцp.r;,.,LtB.el,it.Ielitlltr:r.:.._:,,, .,:.:
- т'схнtl.цtlt'iчllе \'с'га-гliOвliння. .riHiitlli ч,lс l] jlI]! та Iх c,,le.itel.t,flI сIlс,гс\I I,l,i]]|.)I]'-'l,ill!lij j]|tя

прl{])о.]lIiи\1 i зllil;tteittirt гirзOлт сl\.б'скr,iв r,clctloдa.]э]oBaнlilя l:i IIасЁ_.лсl1;:.\ ]ll l]_r j_ ,, J lalliox,-
i,il]jоBliliopllcTOIJ},K,)tle oб,litJttttltTlя лoT\iKlliailO l1c)llii.]] 1L,L.l л:[J.гl
- ]]ext]o]101 iчIiе \,статliовLlнпя ctlc,Tct,I ПРО}.rI.{С:-ТQРОгt) lli ]i:iliIlpo\IIrc_llrBtlгl]:}a]\)I]_\
- тL]\Fj(.}.:{оГlЧlJс \'q-Г'ГL'кО8'lНня c,li'iiK,fiB ttаdtтога.зtiвт,т,lt_rбl,tзrtоi 1IJ_]0]li.lL,l(,i,!);lLi
, t(Ot,tBelt lrHi с l'pi..tKlI Д.llя l,iI]Ill,t.i0l)\.,.:IH()]'. itcpуltto'i. rгс,г:1-11,1,.гiiirltrТ гл l;r_,KcoriltirtHol'

- \Cllr'l Ii.,Ir.tЧНя _I.tяllrоб.tсння. с,1]] l,,.l].lI.;.. .,],з1.1.1g,,;1,: |.l1I\]j-l-,l\ li\)п:t.tlLн i.,l1,r.1,,rn,,"ro
l:lli()l]lt!t,.l;:rtiB.Tcx,Ho.roljчttcur1,1Ll;l_i:j.,, ,...,l,r,ililI ],i],,l:,,_],]\lI(,llrlt\lt,1lltr.
-,1,ехl]t].ilог]rтЕ]Ё },,сl,а.t,liовЗI{нir xiirliчiroi'. ltitг|li.c,:.:i-,li,]ttoi, ilirij;гсlr.аЗОIjе1_1еробlIоi1
tlttlalrlloi. \-Iop- 1а a,rtiitttot+lTKo1]]lC1,olJ\,1()1lгiх i]l,,.|r]llt]li,,rj;

пl).li \iUj)HttI. itа,геlэiiuiв ,i t 1rltr г,,lхlliчttи.ч rrLtpo,r.,iB.
- ttllt1,1Bi ibc,.ttrrpiiilti Ii()T.lil Letl]lOllp,1.1\l(Г'Illj]:I\'Ltll 1]\)I.1:1lt).1 \,JL]r:
- 1ll.)c\_.lllllt'l. III() пl]aILtol0,I,b tti,1 lTrut;c.rl II()II:t:: U.05 \IП;rl
- ,г;lrtiоп1l_tlrrсrдl.i 

парI,т 'Га ],аllячtrj В() ]l] З l]r ],;,)(lll}1 li.lcK(l\T пtrltад 0.05 \.lГ[а i ,I,слlпсрпт\,l]ою в{}Iи
I,jшu{g l l0u (_'. якi ttiдлягатtl,t,ь .|]eccl,rp-a1_1ii' в тсlltrгоlriа:tьlItIх о}]ганi]х ДеL.;ltlrрацi:
- Btlrti'l'tltttlпi.lIilirta.rtыti ttlэаrrlт i i\[aLlL[ilj,],.ltitP,t,ll. сска-пi1,],ор}I, траRолсlт0l]l{. ttrtrtaTtti
пlдЁ] Lr rlt I t,t к I l. з о кр e]vIa б у ;r i в с_п т, н i ;

- TexTlo-1iot,i.itli тparrcrrop,r,rti засобп, tTto ttiд,ltяt itкl.гь lrclcc,гpaitiT в

l{сршrрiiцi,
- aTpitкцiolll{

д0])0]]i.

оргtlнttх

lIебезl]t,клт ci"aTIi о tt liJlll i.
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На ПiДставi заявli роботодавuя вiд 08.09.2017 вх. J,Г,r 11б05/012-17, BLlcl.ioBKy
експерти:]и ЩП <Кiровоградсьтtий IiTIJl> вiд 28,04,2017 0S82 J\ъ з5,04-137-17

зд \IDtoB}I додернtання вIIii{ог законодпвства з питань oxop0ll}I працi T;r
п I)o]\I I.Ic.lo воТ безпеltlл.

Дозвi.,r;iс з lJ вересня 20l7 р, ло 1-1 вересllя 2022 р,

Го.пова Р, аIернега

14 вересня 2017 porty

Строк дiТ дозволу пpo.itoвя(elto до JU р, на пlлставI

(Ha..ibteHvBa l,ittr дс-lкуr,т ен"га )

Кер iBrtlilt ( застl,пrtl,tк кеlэ iBHrtKa)
органу, що вIlдав дозвiл

(пiдrrпс)
N4, п.

(iiriшiаллт та прiзвиrrlе)



,Щодаток 2
зАтвЕ
Щи
дп

в

018 р.

1.

прогрАмА
РОБIТ ЕКСПЕРТНОГО ОБСТЕЖЕFIН,I

(тЕхнIчного дIАгностувАннЕ Б}?овоi устАновки

Пiлбор необхiдних засобiв вимiрrовальноi технirси, випробувального устатку-
вання, стандартних зразкiв, а також нормативно-правових aKTiB, органiзацiй_
но-методичних i нормативних документiв.
Збiр, узагальнення i аналiз наявноТ на момент початку робiт iнформачii про на-
дiйнiсть елементiв обстеrкуваноi буровоiустановки, а також бурових установок,
аналогiчних видiв чи однаковог0 конструкторсько-технологiчного виItонання,
у тому числi придбаних за кордоном (при наявностi даних).
Проведення вiдповiдно до органiзаuiйно-методичцих документiв випробувань
складOвих частин, кOмплектуючих виробiво конструкцiйних матерiалiв, а та-
кож буровоТ установки у чiлому для оцiнки ii технiчного стану.
Визначення технiчного стану ii складових чаетиII i комплектуtочих виробiв (у

разi потреби), а тако}к пошуlt мiсць i визначення причин вiдмовлень (несправ-
ностей), у тому числi неруйнiвними методами контролю в обсягах вказаних в
додатку 3 (з послiдуючим складанням схем), визначення потреби у проведенrri
ремонту, модернiзацiТ та рекоIIструкцiI буровоi установки.
Визначення строку безпечноТ експлуатачii з урахуванням прогнозованого ре-
жиму експлуатацii', визначення заходiв для забезпечення безпечноi експлуата-
цiL
Пiдготовка за результатами проведених робiт висновкiв, aKTiB, розрахунtсiво
протоколiв, тощо.

2.

3.

4.

э.

6.

Програму розробили:

Начальник вiддiлу технiчного дiагностув ання
ЩП <Полтавський ЕТЦ}> язговський Д.В.

Начальник лаб opaTopii НМК
ЩП <Полтавський ЕТЦ))

Висновок м40872 1 22.-09.-01.0 l 43, 1 8 irrKa 8 з 2б
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ЩП <Полтавський ЕТЦ)

Щодаток З

Суб'скт господарювання: ТОВ (РЕГIОН),
Об'ект контролю: бурова установка DFХ55ЗOТZJЗ}.
Зав. Ns 070З5

5.

lVrетоди та обсяги проведення контролю металу буровоТ установtси

Beжci:
ВК - 100% зовнiшньоТ поверхнi;
мпД - yci дiляНки, пiдозрюванi на наявтriсть трiщин, виявленi за результатами ВК,
включаючи поверхнi вибiрок i ремонтних заварок iз зоною нелеформованого металу, шо
примикае, шириною не менш З0 мм;
- не менше 20% однотипних елементiв конструкцiй. В разi виявлення лефектiв i пошко-
джень, що впливають на експлуатацiйну придатнiсть, хоч би в одному елементi обсте-
х(ення однотипних елементiв конструкцiй проволиться повнiстю ;
- у мiсцяХ корозiйнИх виразоК глибиноЮ 1 мм i бiльше - 100%;
узт - по периметру не ме}Iше восьмИ точоК через кожний погонний метр;
- у мiсцях корозiйних виразок, а такохt у мiсцях заварок i вибiрок дефектiв. Itiлькiсть то-
чок повиНна бутИ достатньОю для визначення гра}Iиць стоншення;
ТВ - не менше шести точок по периметру кожноТ ноги;
визначечня прогинy - по всiй довжинi кожнот ноги, поясу з визначенням максимального
вiдхилення.
талевп сuсmема:
2.|. Кронблок:
ВК - 100% зовнiшньоТ поверхнi;
мпД - контроЛь рами, спицЬ та оболУ канатногО шкiва, особливО у мiсцях леформацiй;
УЗК - l00% oci кронблоку,
2.2. Крtокоблок:
ВК - 100% зовнiшньоТ поверхнi;
МШД - 100% контроль бiчrrих рогiв, запiрноТ скоби;
УЗК - I00% контроль ствола, крюка, осей, пальцiв,
2.3.IЦmропu:
ВК - 100% зовнiшньоТ поверхнi;
МПД - 100% контроль штропiв.
2.4, Прuсmрiй dля крiплення Hepyxo.||lozo кiнця канаmу:
ВК - 100% зовнiшньоТ поверхнi;
мпД - yci дiлянки, пiдозрюванi на наявнiстт, трirцин, виявленi за результатами BIt;
узк - 100% контролЮ мiсцЯ зварIовання МПIt! до основи,
ЛебiDкп:
ВК - 100% зовнiшньоТ поверхнi;
мпД - 100% контроль зварних швiв рами, вушок гальмiвних стрiчок, коромисла, ро-
бочиХ поверхонЬ шкiва та барабаЛта в мiсцяХ клепаниХ з'еднань та зварних швiв, *ynb.rno-
вих муфт;
УЗк - 100% довжини валiв.
Роmор:
BIt - 100%;
мпД _ 100% контроль вiнця або шестернi, роторних вкладишiв, заско.тки для утримання
вкладишiв,
Верmлюz:
ВК - 100%;

1,

2.

з.

4.

iпка 9 з 26



МПД - контроль штропа вертлIога по всiй довжинi;
УЗК - контроль KapMaHiB корпусу вертлюга в мiсцях установки пальцiв,

6, основа:
BIt - 100% зовнiшньоТ поверхнi;
МПД - yci дiлянки, пiдозрюванi на наявнiсть трiщин, виявленi за результатами ВК,
включаючи lloBepxнi вибiрок i ремонтних заварок iз зоною нелеформованого металу, що
примикае, шириною не N{енш З0 п,rм;

УЗК - yci дiлянки, пiдозрюванi на ттаявнiсть лефектiв, виявлеrri за результатами ВК.

Memodu mа обсяzu кон1l1ролю х4епlалу буровоi'усmановt{u роз7эобленi за 1эезульmаmал.llr аналiзу
експлуаlпацiЙнuх, консlпрукmорськuх i рел,tонпэнuх dокулlенmiв на пidсmавi:

l

l

НПАОП 11.1-1.01-08 <Правtша безпекu в нпфmоzазовiй llро"мuсловосtпi Yt<paiHu>.
I'C ТУ 4 1 -0 0 0 3 2 2 6-0 0-0 2 6-2 0 0 0 < Технiчн е diazH о сmу в ання i неруйнiвнu й ко Hm1l оль бу-
poBozo облаdнання>.
ГСТУ 320.02829777.014-99 KШepytiltiBltuй конmроль mil оцiнка пlextt,i,tHozo сm.uну ме-
mалоконсmрукцii буровtlх веаrc в розiбрпнолчtу i зiбраному cmaHi>l,
СОУ 11.2-30019775-044:2005 к3асобч Dллl капimfulьноlо ремонmу сверdловuн. Пidi-
й.цальне облаDнаltня. Велrci mа лебiilкu, Itонпtролt, плехнirtноzо сmану)).

Начальниlt лабораторii НМК
ЩП <Полтавський ЕТЦ), Гапоrrов А.Л.

Висновок Ns40872 i 22,-09.-01.0143. l 8 CTooiHKa 10 з 26



/[одаток 4

.ЩП кПолтавський ЕТЦ) Суб'ект господарювання: ТОВ кРЕГIОН),
Об'ект контролю: бурова установка DFХ55ЗOТZJЗ},
Зав. М 070З5

AItT
зовнiшнього огляду та вимiрювального контролю

Перiол проведення оглядiв: 23 лютого 2018 р.
Огляди проведенi згiдно:

. ДСТУ ISO 17б37-2003 Неруйнiвний контроль зварних швiв. ВiзуальниЙ конт-
' роль з'еднань, виltонаних зварIованням плавленням.
. ДСТУ_Н Б А.3.1_11:2008 HacTaTroBil з вiзуttльного i вимiрIовального контролю

зварних з'€днilнь та наплавок металевих Itонструкцiй.
. ДСТУ З491-9б (ГОСТ 30242-97) Щефекти з'сднttнь при :]варюваннi металiв плав-

леЕням. Класифiкацiя, позначеtIня та визначення.
. ГоСТ 23479-79 Методы оптtItIеского вида. общие требов:tния.
. ГСТУ 41-0003226_00-02б-2000 <Технiчне дiагrтостування i неруйнiвний контроль

бурового обладнаrrня>>.
. гСТУ З20.02829777.0|4-99 <Неруiлнiвнийt контроль та оцiпrса технiчrrого стану

металоконструкцii бурових ве}к l} розiбранtlму i зiбраному cTarli>>.
. СоУ 11.2-30019775-044:2005 <Засобrt для ltапiтального ремонту свердловин. Пi-

дiймалыле обладrrаrrrrя. Вежi та лебiлки. Контроль технi.lного стану)).
Контроль освiтлеrrостi виrсонаний люrссметром TIrпy ТКА-ЛIОКС, Л}335329. Свiдоцтво
про повiрку вц 13.02.18 р. JYч06-1/14954.
IHcTpyMeHT, що був використанийI при оглrIдах i вимiрювалъному KoHTpo:Ti:

Комплект для вiзуального ко}Iтролю Jф041201:
- лупа вимiрювальна IIи-3-10*, ту рБ 14541426.020-99, Nъ1000561.

Зzidно з МПМИ 749-99 похчбкч ulкалlt (по Bci{,t dовэtсuнi) t0,20.yL.пl.

- штангенциркуль 0-125мм (0,1), ГОСТ'166-89, ЛЪ4829498

Зеidно з ГОСТ В, ] ] 3-В5 похuбttа ulка.цu (по всiй dовэtсuнi) t0, ].l,tll..

- унiверсальний шаблон звар}овалпьника YIЛC-3, ТУ 102ЗЗ8-8З, Nч041201
Зzidно з ll.emoc)tlKolo ксrпiбровкч МИ 003 ]4,000И.

- шаблони радiуснi Nbl, ГОСТ 4|26-82, М041201
Зzidно з л,tеmоduкою капiбровкu МИ 003 ]4.000И,

- шаблони радiуснi Jф2, ГОСТ 41.26-82, N9041201
Зzidно з меmоduкою калiбровкu МИ 003 ]1.000И

- шаблони ралiустri Ns3, ГОСТ 4|26-82, N9041201
Зzidно з меmоduкою калiбровкu МИ 003 ] 4.000И

- лiнiйка металева Л-З00, ГоСТ 42]-75, N9041201

Похuбкq luкалu (по всiГt dовэtсuнi) !0,25млl
- кутик металевий УП 90-100х70, Ns041201

Вidповidас кпасу mочносmi 3.

- набiр калiбрiв площини Nч4 (0,1+1,00)мм N9041201
Вidповiёас K|lacy mочноспli 3.

- рулетка 2п,r Р2УЗЩ ГОСТ 7502-89, ЛЪ041201

Похuбка шжалu (по всiй с)овэtсuнi) 7,(),25мм
- рулетка 10м РlOУЗД ГОСТ 7502-89, N904120l
- штангенциркуль lJIЦ-Ш (0-500 мп,r, похибка +0,02 мм), зав, N90700790

вiддалемiр лазерний ручнiлй Leica DISTO D2,зав, N90630З33161.
С в iD о цmв а пр о tt о в ipK_y :

- BiD 06.02.2018 р. ,ф08-0/9528-]+l0; ,ф08-0/9529-1+3.



1)

2)

Зовнiшнiм, внутрiшнiм оглядаN{и та вимiрювальним контролем встаIIовлено:
елементи буровоТ установки не мають видимих пошкоджень;
зварнi шви; дефектiв зварювання, таких, як трiщини Bcix видiв та напрямкiв, свищiв, пiдрi-
зiв, напливiв, пропалювань не виявлено;
ОСновниЙ метал: трiщин, надривiв, випучин, раковин, пор, вiдшарування та iнших поверхне-
вих дефектiв що перевиlцують допустимi норми не виявлено;
вимiри прогину у вiдповiдностi до додатку З (припустимi вiдхилення не бiльш 1/150 довжи-
ни деталi або бiльше 15 мм):
нuэtсня секъliя.,
Hozu (L: 1 8200 lTM;): й7: 1,8 мм; hп: 1,,6 MMi hut: 1,7 мм; йrи: 1,8 мм;
поясu:до 0,9 мм;
верхня секцiя:
ноеu (L:19800 мм;): й7: 1,2 мм; hп: |,З мп,r; hп: I,4 мм; hly: 1,Змм;
поясu:до 0,8 мм;

висновок
зА рЕзультАтАп,Iи зовнIшнього оглrIду Б}?овоi устАновки тд

ВиМIРЮВАЛЬноГо ItоНТРоЛЮ :

l. Технiчний стан основних елемеrrтiв буровоi установItи вiдповiдае вимогам Еорма-
тивrrоi документацii.

2. Геометричнi розплiри основних елементiв буровоiустановки вИповiдаIоть вимогам
нормативноi доlсументацii.

3)

4)

Огляд провели:
Експерт технiчний
посвiдчення вiд 25.03.20l5 р, Nl40-06-12

фахiвечь з неруйнiвного l(онтролю
посвiдчення вiл 26.04.16р. N92495 VТ - II ( 1-5KM,6"7 за ISO97l2:20 I2)

1

i

Начацьник лабораторiТ НМК
посвiдlоння вiл 20.07. 1 бр. N9267 l МТ*II ( 1 -5КМ,6,7 за ISO97 l 2:20 l 2);

язговський Щ. В,

поcвiДчcннявiл2l.05'l5p.Na3l209UT.II(сектopи:l.5l7;10;l1;l]*l3);.--'..=
посвiд,tсння вiл l8.07,1бр. Лj26б9 UT - Il (I-5I(M.6.7 la lSoq7]2:20l2l ,/Cl,c-;u-.

]

til
!*.,,,--.J,.,

[апонов А. Л,
.1
лЧl
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ЩП <Пол,тавський ЕТЦ)
,Щодатоrс 5

Суб'скт господарювання: ТОВ кРЕГIОН).
Об'ект контролю: бурова установка DFХ5530ТZJЗ).
Зав, М 070з5

висноtsок
за вимiрами товщиrrи cTiHort елементiв веяri буровоi устаrrовrси

Перiол проведення вимiрiв: 23 лrотого 2018 р.
Апараryра i методлrкr,r вимiрiв:
Вимiри товщини cTiHorc виrсонанi у вiдповiдrlостi до:

' ГСТУ 41-000322б-00-026-2000 к'fехнiчне дiагllостування i rrеруйнiвний ко}Iтроль
бурового об;lадrrання>>.

' ГСТУ 320.02829'777.0|4-99 <Неруйнiвнилi lсонтроль та оцitлка техпiчнOго cTrlнy ме-
талоконструкчiТ бурових веж в розiбраноплу i зiбраноплу cTaHi>>.

' СТТУ НК 01-03 Стаrrдарт ассоциации независимых экспертов Украины <<Укрэкс-
перт)). Контроль неразрушаIощr.rй, NIетоды ультразвуковые, контроль толшIины ме-
таJIла. Ocrrtl в ные IIоJIо}кеIIия.

Ультразвуковим ToBIIIи[IoMipoM тиrrу ТУЗ-1, зав. ЛЪ402, перетворювачемтипу II-112-5-
10/2-Т-00З, зав. ЛЪ1118, свiдоцтво про повiрltу товщиномiру вiд 21.02.2018р, ЛЪ10-0/8|З4l2.
Щiапазоrr вишriрiв (0,6_-300)мпл, lтохибка At<(0,005T+0, 1)мм.
НастроюванFIrI товщиномiру виtсо1.1ане за допомогоrо калiбрувllльних зр:tзlсiв:
Т2СТ2 (0+10)мм, зав. Л}01, свiдоцтво rrpo повiрlсу вiд 2|.02.20I8p. Л}10-0/8134/10;
Т2СТ1 (10=50)мм, зав. ЛЪ01, свiдоцтво про повiрltу вщ21.02.2018р. ЛЪ10-0/8134/9.

Jlt',l,tl l и tjt{Nl lt
ч.
ч.

Щiлянка Марка
сталi

ноiчtiтrальна
товIдина

стiнки. мм

Фактична
товщина

стiттки, мм

Експертна оцiнка
за результатами
товщинометрiТ

l 2 4 5 6

нижня секцiя
2 Нога передня лiва П 150х 100х9,5 09г2с q5 9,5-9,6 Вiдпов дас НЩ
а
J Нога передня права П 150х 100х9,5 09г2с 9.5 9,4-9.6 Вiдпов дас НД
L+ Нога задня лiва П 150х 100х9,5 09t,2с 9.5 9.5-9"6 Вiдпов дас Нд
5 Нога задня права П 150х l00x9,5 09г2с с)ý 9,5-9,6 Вiдпов дас FIЩ

6 Поперечина П 1 50х75х8,5 09г2с 8.5 8.4-8.5 Вiдпов дас НД
7 Поперечин а Г1 220х1 1 0 х25,0 09г2с 15 0 Вiдпов лас НЩ
8 Поперечина П 75х75х6,0 09г2с 6,0 6.0-6.1 вiдповiдае Нд
9 Поперечин а Г] 220 х220 х З 6,0 09г2с зб,0 з 6,0-з 6, 1 Вiдповiдае НД
0 Розкоси п 75х75х6"0 09г2с б,0 б,0_6,1 Вiдповiдlс LIД
1 Верхня секцiя
2 Нога передня лiва П 150х 100х9,5 09г2с 9,5 q5_qб Вiдпов дае НД
J LIога передня права ili5()x1O0x9,5 09г2с q5 9,4-9,5 Вiдпов дае НД
А+ FIога задня лiва П 150х 100х9,5 09г2с q5, ),

qý_qб Вiдпов лас Hfi
5 Нога задня права П 150х 100х9.5 09г2с 9.5 9, j-9,б Вiдпов дае I-IД
6 Поперечина П 1 50х75 х8,5 09г2с 8.5 8,5-8,6 Riдпов дас },I/[

7 Поперечина П 100х75х7,0 09г2с J,0 7,0-7,| Вiдпов дас I-Iд

18 Поперечина i1 220х1 1 0 х 1 2,0 09г2с 12.0 11.8-12.0 Вiдпов дас FIд
9 Розкоси п 75х75х6,0 09г2с 6,0 ý9-6 l Вiдпов дас lIЩ

20 Розкоси п 130х1O0х12,0 09г2с |2,0 1l 6-1] 9 _Вiдпов дас HlI
Контроль провiв:
На.rальник лабораторii НМК
пtlсвiдtсння вiл 20.07. 1 бр. М267 1 MT-]l ( 1 -5КМ,6,7 за ]So9? ] 2 pU l 2");

посвiдчення вiл21.05.15р. N,r3]209 UT - II (сектори: 1-5,7;l0;1 1;13;lzt);

посвiдчснt.tя вiл l8.07.16p. ]rГs2669 UT - II (1-5КМ,б,7 заlSО97t2,:20l2)

i

Г В"с-,о"ок NфОS?2122-Оq-0l jl43,1S -l CTopi*" lrз Ъ ----_l



ЩП кПолтавський ЕТЦ))

Щодаток 6

Суб'скт господарювання: ТОВ (РЕГIОН).
Об'скт контролю: бурова установка DFХ55ЗOТZJЗ},
Зав. Ns 070з5

висновок
за резульТатами ультразвуItOвого коIrтролю зварних з'€дrlань та основного металу

обладнаrrня буровоТ установки

Перiод проведення контролю: 23 лютого 2018 р.
Апаратура i методика контролю
Контроль виконаний у вiдповiдностi до:

. госТ 14782_86 КонтролЬ неразруШаlощий. Соединения сварные. Методы ультрir-
звуковые.

. ГСТУ 41_0003226-00-026-2000 <'fexHi.rrre дiагllостування i lлеруliнiвний ко}Iтроль
бурового обладrrаrrня>>.

. гСТУ 320.02829'777.014-99 <Неруйнiвплlй контроль та оцiнка технiчного стану ме-

талоконструкцiТ бурових ве}к в розiбраному i зiбраному cTaHi>>.

. СОУ 11.2-30019775-044z2005 <Засоби для rсапiтаJIьного ремонту свердловин. Пцi-
ймальне обладнання. BerKi та лебiдклt. Контроль техrriчrrого стаНу>).

Щеф ектоскоп типу У Д-2-1'2, зав. N!602б, пере,гворIов ачем типу П- 1 2 1 -5,0-70О-М-002,

зав. J\Ъ4б7; П-121-2,5_б5О-М-002, зав. ЛЪ039; свiдоцтво про повiрку лефектосrtопу вiд
21.02.20 18р, ЛЪ 10-0/8 L34l l.
Настроlовання дефектоскопу:
КОУ-2:СО-1 (зав.ЛЬ21), СО-2 (зав.ЛЪ63), СО-З (зав.Nч63) свiдоцтва про повiрку лiЙснi ло

L2.02.20|9p. ЛЪ 1 0-0/8 1 3 4/1 5- 1 7.

Калiбрувальнi зразки:
СОП 10_30, зав. NЪ001, свiдоцтво про повiрку вiд 21.02.18р., ЛЪ10-0/8134/11, направлениЙ
вiдображУвач: F=2,0 мм2, u=70', ИI,6 мМ, Ь=12 мм1 F=5,0 мм2, cr=65o, И2,5 мм, Н:30 мм.
Бракувальrлий piBeHb 20ДБ.

Результати контролю

ч.
ч.

fliлянка контролю Марка сталi Тип i характеристика
виявлених дефектiв

Експертна оцiнка
якостi шва. бап

l 2 4 5 6

1 oci кронблоку 09г2с ДесЬект в не виявлено Задовiльнi. 2

2 Ствол, крюк, ocj. пальцi гакоблоку 09г2с Щефеrст в не виявлено Задовiльнi,2
J Рама МПКfi 09г2с Дефект в не виявлено Задовiлыri,2
4 вали лебiдки 09г2с ДеtЬект в не виявлено Задовiлыli,2
5 Кармани корпусу вертлюга в Mic-

цях установки пальцiв
09г2с ,Щефектiв не виявлено Задовiльнi,2

Припriтка: При контролi зварнI,tх з'еднань одночасtIо коIl,тролювалася бiляшовна зопа,гермiчного впл1,1-

ну по 30мм з обох бокiв вiд шва.

Контроль провiв:

LIачальник лабораторiТ НМК
пtlсвiдчсння вiл 20.07, l бр, Ns267 1 МТ-U ( 1 -5КМ,6,7 за ISO97 1 2 :20 l 2fii.*''
посвiдчсння вiл21.05.15р. Nl3l209 UT - Il (сектори: 1-5;?;l0.1 l:l3lIfl)l '

посвiдчоння вiл 18.07,16р, Nc2669 LJT - II (t-5KM,6,7 за lSO97l2:20lA, orroB А. Л.

t.. ]]

Висllовок Nq40872 l 22.-09.-0l,0 I 43, l 8 CTopiirKa l4 з 26



ЩП <Полтавський ЕТЦ)

Щодаток 7.

Суб'ект господарювання: ТОВ (РЕГIОН)).
Об'скт коI{тролю: бурова установка DFХ5530ТZlЗ0.
Зав. Ns 070з5

висновок
за результilта]uи магнiтопорошкового контролю елементiв буровоi устанОВКИ

Перiод проведенrIя контролю: 23 лютог0 201В р.
Апаратура i методlлка проведення контролю:
МПД вIIконана у вiдповiлrrостi до:

. гоСТ 21105-87 Itоrlтроль неразрушrtrlощрrй. Магнитопорошковый метод.

. оСТ 26-01-84-78 Методиlса магIlитOпорошкового метода контроля.

. гСТУ 41-0003226-00-026-2000 <Техпiчне дiагностування i rlеруЙнiвниЙ контроль
бурового обладrrанrrя>>.

. ГСТУ 320.02829777.0|4-99 <HepyйHiBHrtr1 контроль та оцiнка технi.rного станУ Ме-

талоконструкuii бурових вея( в розiбраному i зiбраному cTaTri>.
. СОУ 11.2_30019175-044z2005 <Засоби для lсапiтального ремонту свер/{ловин. Пiдi-

ймальrrе обладrrання. Вежi T:r лебiдки. Кtlrlтроль техrriчrrого стаIIу)).

Щефектоскоп типу МДГЕКС-3, зав. ЛЪб0, свiдоцтво про повiрку вiд 21.02.2018р.
л}10-0/8134/19.
НастроlоВання дефектоскопУ виконане зrl допомОгоIо калiбрувальноГо зразка для N4Д-ft1

зав. ЛЪ01, свiдоцтво про повiрlсу вiл 21.02.2018р. ЛЪl0-0/81З4/l8.
Контроль освiтлеrrосr,i вrrконанийt лlоl<сметром"гипу ТКА-JIЮI{С, ЛЪ335329.

Свiдоцтво про повiрltу вiд 13.02.18р. Л}06-1/14954.
Спосiб намагнiчувllння: спп. Вид нам:rгrli.rуваrrня: полюсIrе. Llапрухtенiсr-ь магнiтrrогtl
поля: 25,3 кДiпr. Спосiб нанесенпя iндикirтора: водяна суспензiя. Умовний piBeHb чутЛи-
BocTi: Б. Вид магнiтноi суспеrrзiТ: ,,Щиагма-1100".

Ре,lул ь,г;tти tto нтрол to

ч.
ч.

Щiлянка контролю Марка
сталi

Характеристика ви-
явле}тих лефектiв

Експертна оцiнка
стану дi;rянки за ре-

зyльтатами контl]олю
Вежа 09г2с десьектiв не виявлено Ппидатна

2 Рама, спицi та обiд канатного шкiва
кронблоку

09г2с Щефектiв }Iе виявлено Придатна

1
_] Бiчнi роги. запiрна скоба гакоблоку 09г2с Дефект в не виявлено Придатна
4 Штропи 09г2с Дефект в F{е виявJIено llридатrrа
5 Зварнi шви рами, вушка гальмiвних

стрi,tок, коромисло, робочi поверхлti
шкiва та барабана, куJIачковi ьтуфти
лебiдки

09г2с Щефектiв не виявлено Прилатна

6 Вiнець, шестерня, poTopHi вкладишi,
заскочки для утримання вкладишiв
ротора

09г2с Щефектiв Ее виявлено Придатна

7 Штроп вертлюга 09г2с Щефектiв не виявлено Придатна

BltcttoBoK Ns40872 l 22.-09,-01.0 l 43. l 8 irlKa 15 з 26



Додаток 8.

ЩП кПолтавсьtсий ЕТЦ) Суб'ект господарювання: ТОВ (РЕГIОН).
Об'скт контролю: бурова установка DFХ55ЗOТZJЗ}.
Зав. Jф 070з5

протокол
вимiрiв тверлостi металу вежi буровоi ycTarroBKll

Перiол проведення контролю: 23 лютого 2018 р.
Апаратура i методлrки проведенrrя вимiрiв

Вимiри твердостi виrсонаrri у вiдповiдностi до:. ГоСТ 2276|-77 Металлы и сплавы. Метод измерениrl твёрлости по Бринеллю пере-
носными твердомерами статического действия.

. ГСТУ 41_0003226_00-026-2000 <'Гехтliчне дizrгностувrlнIlя i llеруйнiвний контроль
бурового обладrrання>>.

. ГСТУ З20.028297'77.0t4-99 <Неруйнiвнлrй контроль та оцiнка технiч1-1ого стану Ме-
талоко}Iструкцii бурових ве}к в розiбраrrому i зiбраному cTaHi>>.

. СОУ 11.2-30019'775-044z2005 <Засобlr для капir-ального ремонту свердловин. Пiдi-
ймальне обладнання. Вежi та лсбiдки. Контроль r,ехнiчного с,tану)).

Тверломiром типу ТДМ-1, зав. Л}313, дiаrrазон вимiрiв 90+450НВ, похtrбка +15НВ, свiдоц-
тво про повiрку r"BepлoMipy вiл 21.02. 2018р. Ng10-0/81З4/4.

Результати вимiрiв

ч.
ч,

.Щiлянка контролю Марка
стапi

Тверлiсть
металу еле-
мента, НВ

2,(кгс/мм )

тимчасовий

эпiр,Оu середн.
lt4Па (кгс/мм2)

Експертна оцiнка якостl
металу за

результатами тверлометрiI

l 1 4 э 6

1 I"Iиэкня секц я

2 Нога передня лiва 09г2с 5] 162 5 з 7(54,8) Вiдповiдае вимогам НЩ
аJ нога пеоедня ппава 09г2с 50- 1 60 5з 7(54.8) в дповiдас вимогам Н[
4 Нога задня лiва 09г2с 55- 1 56 537(54.8) в дповiдас вимогам Hfi
5 Нога задня права 09г2с 54-155 5з7(54,8) в дповiдас вимогам Нl
6 поперечини 09г2с 50-158 5з7154.8) в дповiдас вимогам НЩ

7 Розкоси 09г2с 5 1- 160 5з 7(54,8) в дповiдас вимогам НД
8 Верхпя секц я
9 Нога tтередня лiва 09г2с 155-156 5з7(54,8) R дповiдае вимогам Hf{
10 нога передня права 09г2с 154-156 5з7(54.8) в дпов дае вимогам НД
1i нога задня лiва 09г2с 15з_159 5з7(54,8) Вiдпов дас вимогам НД
12 нога задня права 09г2с 154-155 537154.8) Вiдпов дае вимогам НД
13 поперечини 09г2с 152-159 5з7(54,8) Вiдпов дас вимогам НД
14 Розкоси 09г2с 1 5з-1 57 5з7(54,8) Вiдповiдае вимогам НЩ

Itонтроль провiв:
Начальник лабораторii НМК
посвiд,lення вiл 20,07,Iбр, ЛЪ2671 МТ-П (l -5КМ,6,7 за lSO97l2:20l2);
пoсвil.tсннявi:2l'05'l5p'N:Jl209tjТ-Il1ссItтopIt'l.5.?.l0,lt:tsjJ+l.
посвiдчсння Bi.l 18.07.1бр, Na2669 UT - II (1-5KM,6,7 за lSos7l2:2ib1.2l \ ;,l." _ /| , [аПОНОВ А. J1.

i ] ч _,/(_-i' p, q"' 
i{i ''f;L..,.,,,_, ".. _l



ЩП <Полтавський ЕТЦ)

Щодагок 9.

Суб'скт господарювання: ТОВ (РЕГIОН).
Об'ект контролIо: бурова установка DF'Х5530ТZJЗ0.
Зав. ]ф 070З5

Розрахунок несучоi здатностi буровоi вежi DFX5530TZJ30

1,1 Розрахунковi параметри буровоТ мачти.
1,1.1 Розрахунок експлуатацiйного навантаження на мачту проводиться за методикоIо розра-

хункУ граничноГо станУ з урахуванням фактичноТ плоrцi перерiзу опор башти, визначеноi вимiрю-
ванням товщини з урахуванням корозiТ.

1,1.2 В розрахунках використовувались dэормули, величини коефiцiснтiв, таблицi, приведенi в
гсту4i-000з2б26-00-2000 Методичнi вказiвки <Технiчне дiагностування i неруйнiвний контроль
бурового обладнання) та В iнших нормативних документах, на якi зробленi посилання в TekcTi.

1. 1.З Визначення розрахункових наваI{та}кень, кг
маса кронблоку з рамою, G1
маса крюкоблоку, G2
маса вертлюга, Gз
маса площадки та лIольки верхового, G4
маса брезентового укриття, ключiв УМК, оснастки до них та iншо-
го обладнання, Gs
маса оснастки тальсистеми, Gб
маса металоконструкцii мачти на piBHi розрахункового перерiзу,
враховуючИ, Що вага мачти piBHoMipHo розполiлена по висотi, G7, 19200
загальна маса металоконструкцiй та технологiчного обладнання, Q1 з2890

оскiльки BiTpoBe та iншi горизонтаJIьнi навантаження не перевищують 5% вiд технологi.Iного i
KpiM того, сприймаються вiдтяжками * в подальшому розрахунку вонИ не враховуIоться.

Розрахунlсовtl схема мачти

2090
5150
2500
1 650

500
1 800

Розрахункова схема ви-
шки (вид А)

Мал.2 Перетини 1 -1 та 2-2.
a:i00 мм; Ь:150 пtм

F1:0; F2:Q

Зн llченнrI llilDaN{ lB xyHKoBol схеми
висота мачти (вiд опорного вузла мачти), Н мм з 8000
довжина нижньоТ секцiТ, L1 MTvt 1 8200
доiз}кина верхньоТ секцiТ, L2 мм 1 9800



розмiри по осях перетину 1-1 ноги мачти: Tr мм 1 860
BIMM 1 080

розмiри по осях перетину 2-2 ноги мачти: Tz мм 1 860
Bz ММ 860

кут нахилY мачти, 0,
1J

Кожназ секцiй мачти складасться з 4 профiлiв перетином П150х100х9о5 мм з'сднаних розкоса-
мизП75х75хбмм.

1.1,4 Розрахунок геометричних характеристик однiсТ ноги мачти згiдно даних лефектоскопii.
Геометричнi характеристики перетину профiлю однiсТ ноги мачти згiдно дефектоскопiТ

Таблиця 1

N9 характеристика перетину Значення
Висота профiлю, Ь, мм 150

2 Ширина профiлю а, мм 100
fJ Мiнiмальна товщина стiнки згiдно даних дефектоскопiТ t, мм g5, )*

4
5

6

Площа перерi:
Момент iнерu
Момент iнеtэц

у А, cMl
i одlтiеТ труби l* в см4
Т однiеТ труби 1, в см4

4],5
669,8

I295,04
7 Радiус iнерцiТ i*, см

.г
rY {l

\А з,76

8 Радiус iHepuiT ir, см

iy
Еl:

\д
5))

1.1.5 Розрахунок геометричних характеристик перетину нижньоТ секцiI мачти як гратчастого
елемента

Геометричнi характеристики перетину ниrкньоТ секцiТ
Таблиця 2

Na Характеристика перетину Значення
l Площа перетину однiеi ноги мачти, см

А.1:4хД l90
2 Момент iнерцii перетину щодо oci Х (мiнiмальний), см*

I*1:4x(I**A*(Br/2)2) 5567|9
_1 Радiус iнерцii iy1, см

:_т
'*'- r/ ,

Y "cl
54,1 з

1.1.6 Розрахунок геометричних характеристик перетину верхньоТ секцii мачти як rратчастого
елемента,

Геометричнi характеристики перетину верхньоТ секцiТ
Таблиця З

Nъ Характеристика перетин}, знаrlення
Площа перетину однiсТ ноги мачти, см'

Аg2=4хД 190
2 Момент iHepuiT перетину щодо oci Х (мiнiмальний), сма

I*2=4x(I*+A x(Bzl2)2) з 5з989
а
_) Радiус iнерчiI ia2, см

1 л:Lx2
IrZ

A,Z
4з,lб

Висновок NЬ40872 l 22.-09.-01,0 l 43.1 8 CTooirIKa l8 з 26



1,2 Розрахунок допустимого I{авантаження на мачту
L2.I Розрахункова схема секцiТ мачти

In- довжина панелi в см.

Розкiс

Мал. З Розрахункова схема секцiТ вишки

Перетин розкосу П 75х75х6,0

!овжина панелi In, см
Площа перетину розкосу Ао, см2

,Щовжина розкосу Lo, см

190,0
16,56
220,0

L2.2 Перевiрка мiцностi мачти при центральному стиску
Таблиця 4

Висtrовок ЛЪ40872 l 22,-09.-0 1.0 l 43, 1 8 CTopiHKa 19 з 26

Ns Характеристика перетин} Значення
2 J

Геометрична довжина In в см дiлянки, що перевiрясться 190,0
2 Коефiцiснт розрахунковоТ довхfiIiи р (вибрати в залех<ностi

вiд схеми закрiплення i навантах{енi{я iз таблицi 71u) 1,0
aJ розрахункова довжина дiлянки Iel B см, ruo перевiряеться

дорiвнюс: Igl=ш In 190.0
4 Гнучкiсть елементу можна

Itr: -ef

i

визначити за форптулою а/ лJo,+

5 <р- коефiцiент повздоtsжнього згину центральне стиснених
елементiв, визначаеться iз табл. 72 для сталi марки 09Г2С по
ту 14_1- з02з-80 0,901

6 Розрахунковий опiр матерiалу труби R, по мехti текучостi,
кг/см2 3200

7 Розрахунковий опiр матерiалу труби R, кг/см'
R:Rr/K;

де It - коефiцiснт запасу мiцностi, що визначасться обсте-
женням в зацежностi вiд технiчного стану i TepMiHy експлуа-
тацiТ вiд 1,05 до 1,15

2909,I

1" 10
8 Щопустимi навантаження на башту N в кг дорiвнtос:

,,r_ 4 х Rx Ах ср - (Qlx п,,)

п on х|п]

ле: [и] - коесЬiцiснт для бурiння 1,0<[п]<1,3

nn - коефiцiснт надiйностi з навантажень для металоконс-
трукцiй дорiвнюе 1,05

IIKH- коефiцiснт надiйностi корисного навантаження ви-
бираеться iз розлiлу 5.1 1

z74245

1,3

1,05

1.30



L2,з Перевiрка стiйкостi мачти, як €диного гратчастого елемента
розрахунок виконусмо на стiйкiсть при центральному стиску мачти, як единого гратчастого

елемента за розрахунковою схемою мал. 1,

щопустипте навантахtення на мачту, як дJIя сдиного гратчастого елемента
Таблиця 5

Ns Характеристика перетиЕу Значення
1 2 a

J
1 Коефiцiенти розрахунковоТ довяtини !rl при l-tt:l-Llz, для ни}к-

ньоТ частини стрижня знаходимо по табл,б9 виходячи з них(LIе
наведених спiввiдношень :

IzlIl
f : LzlLt

в: 4 *4
F2

1,58

0,64
1,09

1,00

2 Коефiцiент р2 !ля BepxHboi
u.pz: g, де
а

0,:f

частини стрижня лорiвнюс (167):

1,15

I,з7

a
J Розрахунковi довжини верхньоI

жня дорiвнюють вiдповiдно, см:
I51: PlL1
162: |L2L2

Ibt i нижньоТ 162 ч&стин стри-

2876
2277

4 Гнучкостi нижньоТ i верхньоi частин стрижня дорiвнюють
вiдповiдно:

}"l:161/i 
1

\=I1,2li2
5з,l з
52,76

5 по формулi з табл.7 знаходимо максимальну приведену гну-
чкiсть усього гранчастого стрижня }".; (див. мал. З)

де: },n,'n* - бiльше по значенню }"1 та },2;

коефiчiснт 0,р заJIежить вiд геометрiТ решiтки (див, мал. З)
1З

f-l0.:l()x , ",, о, х I,,

g - коефiцiснт повздовжнього згину центральностиснених
елементiв, визнаLIаетЬся iз табл. 72 лри бiльшому значеннi
гнучкостi для сталi марки 09Г2С по ТУ 14-1- 302З-80

24,57

48

0,804

6 на башту }*I в кг дорiвнюсЩопустиме навантаження

л,_RхА.хр-(Qlхп,)"-т 242520

\,2,4 Визначення припустимого наваFIтаження на мачту
ПрипустиМе вертикаJIьне наваНтаження на вишкУ згiдно табл. 5 п.6 склале, кг

[N]=N 24252о
тому, що мачта встановлена похило, пiд кутом 9:З0 припустиме навантаження на в}Iшку

складе:



1-Ц1l:Nхсоs <р

r виконано спуско - пiдйомних операцiй (СПО)
Розрахунок конструкuii буровоi мачти на витривалiсть

242l88
отже. припустиме навантФкення на гаку з урахуванням зусилля в мертвому кiнцi тальканата

при оснащенi 5хб дорiвнюс
ГNпр]:N1*5/6 20182з

Таким чиЕом, мачта моlrtе експлуатувrlтися при оснащепi 5хб з паспOртIIим наванта-
женням на гаку l80 т.

1.З Розрахунок конструкцiТ буровоi маLIти на витривалiсть.
1.З.1 МеТоДика розрахунку конструкцii на витривалiсть, t}ормули i коефiцiснти для рi;_

ЗРаХУНКУ ВЗЯТi iЗ ДБН В.2.6. - 163:2010, кСталевi конструкцiТ. Норми проектування, ви-
готовлення i монтажу) на який yci посилання в TeKcTi.

|,З,2 Розрахунок конструкцiТ буровоi мачти на витривалiсть визrтачастьсrI виходячи iз
TePMiHy ПопередньоТ експлуатацiТ з урахуванням TepMiHy подальшоi експлуатацiТ.

за весь перiол експлуатацii загальний показник роботи мачти дорiвнюс:r мачтою пробурено та вiдремонтовано свердловин загальною глибиною, м 22I0O
1 785

Таблиця 6
Jф Характеристика перетину Значення

l 2 1
_]

Загальна глибина свердловин, м 22I00
2 Загальна Ki:rbKicTb СПО It.nn визначасться за журналом або за

формулою:

K.no=3;
lд

де: Iд середня проходка надолото в м,

1 785

40

J Загальна кiлькiсть <cBi.toK> пiднятих за весь попереднiй перi-
од експлуатацiТ K.u дорiвнюе лорiвнюс:

r
K.u: а 

]

] .о

де: I.u - середня довжина свiчки в м, дорiвнюс - 18 м

I228
18

4 Загальна кiлькiсть циклiв наванта}кення за перiод
Т. +7-.

П: K.nn<K.uX -*]т|
де: Tt- TepMiH експлуатацii (poKiB);

Т2- розрахунковиЙ TepMiH подальшоТ експпуатацii (poKiB)

26з0з76
10

2

5 Мiнiмальне навантая(ення N,n 1,., з агальнiЙ Maci металоконстру-
кцiй та обладнання Ql, т з2.9

6 Вiдповiдно до розрахункiв максимальне навантах(ення на га-
ку G дорiвнюе, т 201 ,8
Максимальне навантаження на вишку N*u" при оснастцi 5 х6,
дорiвнюс, т

N'.,o*:Gx6/5+Q1 275,1
8 коефiцiент асиметрiт напружень р лорiвнrос

r\ л/
л--lпlл - llllllул)hл/* mа\ ' ' lna\

0,1 1 96
о Перевiрка конструкцii на витривалiс.гь проводиться по фор-

мулi:
р

J n.u,<B<]]:: ,

у



B:OXRvx Yч:
де 0, - коефiчiснт, що враховус кiлькiсть циклiв навантажень
- n, для 4 групи елементiв (лив. табл, 83), визначаеться по
формулi

г12г-"1

а: 0.07 *l а | -o.o+l !-l+z.z..
L10"] Ll0,.]

табл, З2 для 4 групи елепцентiв в кг/см2
yu* коефiцiснт, що знаходимо по формулi в табл. ЗЗ для

2
Yv = _-iI-p

Ru - розрахунко_вий опiр металу по тимчасовому опору по
табл. 51 в кг/см2
yu - коефiцiснт надiйгrостi
Ru/ Yu
6 ,nu* - найбiльше напруження в елементi, кг/см2

" - 
N,ru*

U пlах
4А

|7з]

1,0

765

))7

4700
1,з

3615

1 448

Так як d n.'r.. =1448 кг/смl <I7З7 кг/см2 <З615 кг/см2, то по витривалостi металу поr.rру*цiо
задовольняе критерiям мiцностi.

Висновок Лъ40872 1 22.-09.-0 1,0 1 43. 1 8 CTopiHKa 22 з 26



Додаток 10

ЩП,,Полтавський ЕТЦ'' ТЕХНОЛОГIЧНА КАРТА КОНТРОЛЮ
мЕтАлу Буровоi устАновки

DFхS530TZJ30
зав. J{b 07035

Метод контролю: UT
ультразвуковий

Об'скт контролю: Стикове зварне з'сднання
N4aTepia,T: 09Г2С Типорозмiр:

Н! на контроль:
гсту 4 1-000з226-00-026-2000
СоУ 1 1,2-30019775-044:2005

ПЕП (тип, кут, частота)
П-121-5,0-70-N4-002, зав. ЛЪ467
П-121-2,5-б5-М-002, зав. ЛЪ039

СЗП (тип i розмiри вiдбивача):
KOY-2:C1_1 (зав.J\ч21), СО-2 (зав.ЛЬ63),
СО-3 (зав.NчбЗ), СЗП l0-30, направлений Bi_

доброкувач: F=2,0мм2, о=70", О1,6 мпr, H=l2 мм;
F=5,0мм2, гr:65", О2,5 мм. Н=30 шrм,

Прилади:
тип У[-2-12

ГIеревiрка параметрiв ПЕП i Е/А тракту по:
СЗ-i: СЗ-2: СЗ-З:
ItyT В, променева ItyT cr, Точка введення,
роЗДiльна здаJнiсть мертва зона стрiла ПЕП.

Цастроювапня швидкостi розгортrси, встановлеIlня зони контролIо
настроювання швидкостi розгортки i встановлення зони контролю iдiйснюеться по напра-

вленому вiдобраiкувачу з плоским дном,

СХЕМА КОНТРОЛЮ I СКАНУВАННЯ
НАСТРОЮВАННЯ ЧУТЛИВОСТI
Настроiти чутливiсть по направленому

вiдобршкувачу з плоскип{ дном на Сзп,
I. На прямому промiнi:

1. Отримати максимальний луна-сигнал
вiд нижнього вiдбивача в СЗП;

2. Амплiтуду сигналу встановити рiвною
стандартному рiвню;
Аор :20 dB;
AoonTp,:14 dB;
Ano'llyn, :8 dB.

Примiтка: поrIатком вiллiку при cKaHyBaHHi та ви
зна.lеннi координат виявлених лефектiв вважати най
ближ.tиЙ перетиН зварнrХ швiв вiдповiдно cxeMi уль
l,рiввукового конmолю.

з,
4.
5.

ь
Ll=2Hxtgcr+1/2l+b+зTB, зтв=1/2 посилення
L2=H xtgo+ l /2l+lr+ЗТВ.
К (крок сканування)- не бiльше % ширин}l
п'езопластлIни

Вiл перетинення зва-
pHltx швiв



fIорми оцirrrов анrrя яrсостi,

Маrссим tlль но до пустимi пар аN{ етрII деф eKTiB :

Амплiтула луна-сигналу: 20 dB
Еквiвалентна площц мм2: 2,0; 5,0.

Класифiкачiя дефектiв по ГОСТ \4'782-86
I'ранично допустима сумарна умовна протяrкнiс,rь дефектiв зварного з'сднання або основ

Карту розробив:
Начальrrик лабораторii НМК
ЩП <Полтавсьrсий ЕТЩ>:

Затвердив:
[Iачальниlt вiддiлу ТД
ДП <Полтавськилi ETI{> :

посвlдчення
Пiцпис
/laTa

kiвецъ I вня з UT,
5р,

Гапонов 4J,,, фахiвечь Il pi
посвiд.lgфя фЛ209 вiд 2d.(:вiдчефя фл209 вiд 2d.05,15p,

Пiдпис, ;'Сl .:,
Щата



Щодаток 1 1.

ЩП <Полтавський ЕТЦ) Суб'ек,г господарювання: ТОВ кРЕГIОН).
Об'ект контролю: бурова установка DFХs5ЗOТZJЗ).
Зав. Jф 07035

Перелiк пормативrrоТ документацir,
на вiдповiднiсть якiй проводIллrlсь експертиза

1 . НПАОП 1 1 .1- 1 .01-08 Правила безпеки в нафтогазодобувнiй промисловостi Украiни.
2. <Порядок проведення огляду, випробування та експертного обстеження (технiчного дiа-

гностування) машин, механiзмiв, устатковання пiдвищеноТ небезпеки) (Постанова ]t]Ъ687
вiд 26.05 2004р. Itабiнету MiHicTpiB Украiни).

З, ДСТУ-Н Б А.З.l-i1:2008 I-IacTaHoBa з вiзуального i вимiрIовального контролю зварних
з'еднань та наплавок металевих конструкцiй,

4, ДСТУ ISO 176З1:200З Неруйнiвний контроль зварних швiв, Вiзуальний tсонтроль
з'еднань, виконаних зварюванням плавленням.

5. ГоСТ 2З479-79 Методы оптического вида. общие требования,
6, ДСТУ З49I-96 (ГОСТ З0242-9]) Щефекти з'еднань при зварюваннi металiв плавленням,

Класифiкацiя, позна.rення та визнаLIе}I}Iя.
7. ГоСТ 22761-77 Металлы и сплавьi. \4етод измерения твёрдости по Бринеллю перенос-

ными твер/Iомерами статиLIеского действия.
8. ГОСТ 14782-86 Контроль неразрушаюшIий. Соединения сварные. Методы ультразвуко-

вые.
9. ГОСТ 21 105-87 Контроль неразруIIIаiощий. Магнитопорошковый метод,
10. ОСТ 26-0I-84-78 Методика магнитопорошкового метода контроля.
11. ГСТУ 4\-000з226-00-026-2000 кТехнi.пте дiагностування i неруйrнiвний контроль буро-

вого обладнання),
12, ГСТУ З20.0282911].0|4-99 <HepyliHiBHT,Tйt коrттроль та оцiнка технiчного стану метало-

конструкцiТ бурових ве}к в розiбраному i зiбраному cTaHi>,
1З, ГСТУ З20.028297]1 .01З-99 кРекомендацiТ по проведенню неруйнiвного контролю буро-

вого обладнання).
14, СОУ 11,2-З0019175-044:2005 <Засоби Nrя капiтального ремонту свердловин. Пiдiймаць-

не обладнання. Вежi та лебiдки. Itонтроль технiчного стану).
15. РД 41-01-25-89 <Инструкция. Неразрушающий контроль бурового инструмента и обо-

рудования при эксплуатации)).
i6. КНД-41-380446-250-94 Методи.Iнi вказiвки. Оцiнка геологорозвiдувальrrоТ технiки, яка

вiдпрацювала TepMiH експлуатацii - для визначення придатностi jT до подальшоТ експлу-
атацiТ

17. СТТУ НК 01-03 Стандарт ассоциации }{езависимых экспертов Украиньi <Укрэксперт).
Itонтроль неразрушающий, методы ультразвуковые, коI{троль толlцины металла. Оонов-
ньте положения,



flП <Полтавський ЕТЦ)

Додаток 12.

Суб'скт господарюваЕIня: ТОВ (РЕГIОН).
Об'скт контролю: бурова установка DFХ55ЗOТZJЗ}.
Зав. ]ф 07035

Фото 1. Загальний виглtяд буровоТ устаноt]ки у склаленопту вrrдi.

Ф ото 2. Табли.тtса з ав oily- в I.] гото в JIIоB atla,

Г- B,rc,,o"o- N-ЮУ2 l22-09-0Юl13, LЧ
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