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кВисновок експертизи за результатами експертного обстеження буровоi установ-
ки)) виконаний вiдповiдно до догOвору вiд 29.0I.201,8 р. Nч З05.
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1. Пiдстави для проведеннrI експертного обстеження:

1. Закiнчення граничного строку експrrуатацii.

2. Мета проведенIIя експертного обсте}кення:

Визначення технiчного стану, умов
установки, а також визнаLIення потреби
або виведення з експлyатацii.

i строку подальшоI безпечноi експлуатацiI буровоi
у проведеннi ремонту, модернiзацiТ, реконструкцiТ

3. Вiдомостi про експертну оргаrriзацitо та фtrхiвцiв яlсi проводили eкctlepTrle обстелсенrrя:

Назва експертноТ органl-
зацiТ

Щержавне пiдприспrство <<Полтавськи}"I експертно-тсхнi.Irrий центр
Держпрацi>>, м. Полтава

Номер, дата видачi, тер-
MiH дiТ дозволу Щержна-
глядохоронпрацi УкраТ-
ни на початок ооботи

М9.IIР. 96 вiд 12.01.199б р.

Номер, дата видачi, тер-
MiH дii дозволу Держ-
працi на продовження

роботи пiдвищеноТ не-
безпеки

Щозвiл N}29.17.30 дiйсниli до 14.09.2022р. виданийr ЩержавшоIо сJIу}к-
бою УкраТни з пIIтань працi на влIкоtlацllя робiт пiдвищеноi небезпе-
KlI

Скпад експертноТ KoMicii
(посада, П,LБ., номер
посвiдчення. дата видачi,
або дата останньоТ пере-
атестацiТ)

На.lальник вiллiлу техrIiчtlого дiагностуванпя
ЩП <<ГIолтавськиr"I ЕТЩ>: Мязговський Щ.В.
посвiдчеrtня вiд 20.05.2015 р. J\Ъ194-12-10,
експерт технiчниr-t з про|лисловоi безпеttll з правоNl проведення техttiчltого
огляду та/або експорт}Iого обстежеt,тttя об'сктiв котлонагляду (котлiв, посудиII, що пра-
цюють пiд тискорr. труболроводiв пари та гарячот води);

фахiвеuь з неруiлrriвного контролю
посвiдчеltttя вiд 21,05.15р. N931208 UT - II (сектори: 1-5;7;10;11;13;14);
посвiдчеtIня вiд l 8.07. 1 бр. J\Ъ2670 UT - I1 ( l -5КМ,6,7 за ISO97l 2:2012);
посвiдчеttгIя вiл 26.04.16р, N92495 VT - Il (1-5t(M,6,7 за ISO9712201'2);

начilльник лабораторiТ НП{It: Гапонов А. Л.
фахiвечь з неруйrIiвного ltoнтролIо
пtlcBiд.tettt rя вiд 20,07. 1 бр. Nl267 l MT-II ( l -5кМ,6,7 за ISO971 2:20]l2);
посвiд.lg1111q вiд 2 1,05, 1 5р. NлЗ l 209 UT - Il (сектори: 1-5;7;1 0;1 l ; 1З; l4);
посвiдчення вiл 18.07.16р. N92669 UT - lI (1-5КМ,6,7 за ISO9712:2012).

експерт технiчншй: IIисаренко А.А.
посвiдчеttгtя вiд 25,03.20 1 5р Nl40-06-12,
експерт технi.rt:ий з про]!,Iисловоi безпеltи з правом проведеtIня техIti.tttого огляду таlабо
експертllого обстежеtIrIя у гIафтогiвtlвилобувнiй проNlисловостi, в т.ч. у геологорозвiдцi,
експер,гизи проектttоi докурrеllтацiТ та спроможпостi суб'сктiв господарюваl{пя викоlIувати
роботи пiдвищеноi ltебезпеки та експлуатувати це обладtлаrlня,

експерт техIIi.Iнийl: Строка О.В.
посвiд,tеttня вiд 20.05.2016 р. Nl210-16-23,
експерт Texlli.ll.tltй з про]rIисловоi безпеttи з правоNl проведення технiчгlого огляду та,/або
експертIlого обстежеtлlIя об-rrсцItаltrlя вибухопояtежонебезпе,tгtих, хiмiчгtих, нафтохiмiч-
них, l tафто газопеDеробriих виробгt ицтв,

4. Вiдомостi про суб'скт господарtоваIIIIя l}ласника устаткуваIIня:

Назва органiзацii, П.I.Б. керiвника ТОВ КРЕГIОН)
Генеlэальний директор: Itатерин.ryк П. о.

Юриди.тна адреса м. КиТв, вул. Фучiка, буд. 19.

Поштова адреса а/с 54З-В, КиТв 1,01001

5. Результати аналiзу експлуатацiйних, конструкторських i ремонтних документiв:



Перелiк документiв, необхiдних для проведення аналiзу, що були розглянутi (або не пред-
ставлених власником устаткування).

1 паспорт устаткyвання з лодатка&{и, Розглянутий
2, Iнструкцiя з монтах(у Т експлуатацiТ устаrкуванýя. не представлена
J. Сертифiкати на ocHoBHi i зварrовальнi матерiалтт, армаryру й iH-

шi комплектуючi вироби.
Не прелставленi

4. Itреслення загального виду буровоТ установки, не представлеlli
5. Iнструкuiя з реrсиму роботи i безпечному обслуговуванню буро-

воТ yстановки.
Розглянута

6. Змiнний журнал. Не представJIе.
ний

7, Ремонтна докуtи ентацi я. не ппелставлена
8. [Iриписи органiв ýержпраui. Не представле}I
9. ýокументи з облiку напрацIовантlя циклiв навантilкення бурсвоТ

чстанOвки.
Не предс,r,авленi

10. Акти розслiдуванняr аварiй i вiдмовленъ в роботi. Не предстаыtенi
11 Розrттянутi

,Щанi про слiдуючи елемеt{ти, виявленi в прочесi ана-гliзу;

а) що були замiненi, ixHi параме,гри роботи i напраuюваЕня не виявлепо.
б) не виявлено,

в) на яких було проведено наIтпавлення метацу не виявлено.
г) на яких мма мiсце поБторна поява лефектiв не виявлено.

д) на яких виник&qи дефекти, що приводr{ли до аварiйних зуfiинок не виявлено.

Вirсttовок Jt&]40872 l 22,-09.,0 1,0099. l 8 CTooiHKa З з 27

1 Пiлприсм ство-виготовJтювач кСоореr Manul'acturing Соrр. >, Ноustоп,
Texas" USA.

2 Найменування обладнання бурова устаЕOвка для бурiння т,а капi,га-
льного ремоЕry нафтових ,га газових
свердлOвин.

-J Модель Соореr LTO 550
4 заводський номер 550Ba2z4
5 дата виготовлення 2аа2 р,
6 Дата введеЕЕя в експлуатацiю 20а2 р.
7 Гранична висота над piBHeM моря, м з000
8 Температура навколишнього середовиrца,ОС -]0 + +55

9 Вiдносна вологiсть навколишЕього середо-
виша

60:90

i0 Нопriяzt-цьн а r либина бурiння в залежностi
вiд дiаметру бурових труб, м:
и Iz7
и \02

i 500
2500

1l Максима_гtьн0 доп}iстиь.{9 навантаження на
гакY. т l25

l1- Потужнiсть приводy, к,с. 580
1,1 Габаритнi розмiри у транспортному поло-

}lteHHi, мм
п60ап55о14з80

1дl,t Вага комплекту, кг 69 48а



l5 Напрацrовання на момент останнього екс-
пеl]тного обс,геrкення

16 р.

16 Комплектацiя буровоi установки ;

бурова вежа
oc}IOBa

лебiдка
кроlrблок
гакоблок
вертлюг
штропи
талевий канат
Dотор

Соореr 110/250
опр_i50
Cooper 550l4221r-42
Соореr 5-160
Cooper 4-1 1 0

SL-135
DH_150
а25
ZP-|15

11 Вiдомостi про проведенi реконструкцii, за-
MiHlr i ремонти

AtcT проведення капiтального ремонту
вiд 06.0З.2018 року.

18 Вiдомостi про проведенFIя експертних об-
cTe}Iteнb i подовхtення cTpoKiB експлуатачii

KBiTeHb 2016 р.:ЕО (ТД) силами експерт-
rrоТ органiзацiТ ТОВ <OpioH>, до
25.04.2018 р.

19 Алреса де встановлено устаткування Обс,геlкенt+я обладгтання проводилось на
територiТ виробничоТ бази ТОВ <Регi-
отт>. XapKiBcbкa обл., м, ПервомайськиLi,

20 Iншi вiдомостi про устаткування

7. Оцiнка технiчного cTarry елементiв буровоi ycTrlIIoBKIl

8. Програма робiт з експертного обстеження:

Найменування Пiдстава
програма робiт з експертного обстеження наведена в додатку Додаток 2,

9. Зауваження та рекоN{ендацii щодо умов експлуатацii уст:lтltувilння:

Jф

з/п
Змiст рекомеrrдацiI Обгрунтування

l Пiсля N{oHTax(y пiдi.iомттика, до початку експлуата-
цiТ, виконати пiдготовчi роботи iз складанням акту,

п.12,8. НПАоП 1 1. 1-1,01-08.

2 Скласти акт уведен]{д п!лцомllица Е ецqпдуqlqцil9.
Виконувати огляд буровоТ вежi, кроттблоку та рами
кронблокiв не lэiдше одного разу на два мiсяцi.

п.12.9 НПАоП 11 1-1.01-08.
J п.2.29, НПАоП 1 1.1-1.01-08.

Nъ Резy:rьтати експеl]тного обстеження. Пiдстава
1 Вiзуально-опти.tний контропь з вимiрюванням прогину елемеI]тlв Be}i(l.

Виявлtенi механiчнi пошкодження на бокових рогах гакоблоку. Геомет-
ричнi розмiри веясi буровоi установки вiдповiдають вимогам норматив-
ноТ докl.ъцентацii.

Додаток 4.

2 Товщина cTiHoK вежi буровоi уотановки вiдповiдае вимогам норматив-
нот документацiт.

Долаток 5.

t
_). Ультразвуttовийt контроль.

десьектiв не виявлено.
Додатоrt б,

4 Магнiтогlорошковий коI{троль.
десьектiв не виявлено.

Щодаток 7.

5. MexaHi.tHi властивостi метапу Be>rti буровоТ установки вiдповiдають ви-
могам нормативноТ документацii,

Додаток 8,



Бурова установка (Соореr l,TO 550) зав. ýs 550В0224

Texrri.rHrrй cTarl,
yý{oB}l Ilодаль_
шоТ експлуатачii

Строк подаль-
шlоi експлуатачii

На пiдсr,авi експсртного обс,генiенIIя (техlliчrlого дiагност1,-
вання), тсхrtiчrrlriI ст,а II oct{oB }II{x еле]чtентiв буровOi уст,ановкrl,
на ýto]ll eнl, ексilер1,Irзrл, вiдповiдас вимогаiu IIopDIaTrIBIl о-
правовrIх illcTiB з охOр0IIи пр:rrдi,гit про]ttпедовоi безпеlсtt.

Бурова ycтrrнoBlta !Iоже бутrr допущена до пOдаJIьшоТ екс-
тlлу:rтачii прн cyвopo]\ty лотрIIмуванtti BJIilcIl}lKolи вппrог }I{ з

п ас Il о р,гIl lI ]l,, }l х !} pir ктер II cТlr ка м !I.

опYс],Iлрtе lI1ll}rlIlTa?KeIlrIя }Ia г:l :l25T l-t octlacTшi 4 х

2 poKll
}{ac,tyпtte експ ертIIе oбcTeiкerrlrrr (техlliчrrе дiагtlос,гува l tl rя)
провестII не пiзнiшlе 02.02.2020 р.

Пiдrlнсlл ч;lенiв експертноТ Kolricii:

нач а, l ь ник вiддiл}, техн iчного дi агностування
ýI1 кllо;rгавський ЕТЦ)
пi)свi],lчсння вiд 20-05,20l 5 р. Лl194-12-IC.
пtlевi:t,tсннявiл2t.05.I5р.-|{1]3 l208UT-il (ccr<Topll: 1-5;7;l0;li']]:1,1);
пtrсвi,l,tсння Bi.l l8.07,1бр .Yц2670 U'Г- It (1-5l(N1.6,7 зп TSt)97l2:20l2)l
пtuвiдчсння Bil 26.0,1.iбp. ý!2495 V]- - Il {1-5ltМ_6.7 за ]Sl]9712:20l2).

Нача,ть HITK лабораторiТ НМК
пtlсвi.лчсння Bi.r 2С.07, J бр. N92б7 i MT-l I ( t -5lt\4,6,7 зl iSO9? l 2.?С i 2 ),

посвi.lчсння вiл21.05,15р. ,Чч3I209 UT - ll iccltToptt. 1-5;7;l0,1 i'tЗ;l4i;
гi(iсвiJt{сння вiл l8-07.iбp. _\92669 UT - ]I (1-5KN4,6.? за lSO97l2:20t2)

Експерт технiчн}iй
пtlсвi:чсння siд 25,0j,20 i 5 р. Лл-t0-{J6-1 2

Експерт технiчний
пliсвi-trtсння siд 20.05,20lб р. Лл2l0-16-2З

l1. llодаrки.

I-апоrrов А, Л.

Писаренко А.;\

Строка О. В.

Jф
з/п

Найvенуван ня .]одаткч, Nс дсlдатку

ýозвi-п Щер>irавноТ слухtби YKpaiHTi з пl1тань працi },Ia вIlконання робiт
пiдвl.тщеноТ небезпеки

Додаток 1.

2 Програr,та роб iT екс п ерl,н о го обстеженн я (технiчного дiагностуваtrня)
буровоi чстановки.

До;tатоrt 2.

J Методи та обсяги п,OоведеЕlня контролIо N{етаJIу буровоТ установки Додцаток З.

4 Акт зовнiшнього огляду буровоТ yстановки та виNliрюваriьноIо конт-
l]олtо.

Долаток 4.

5 Висновок за вимiрами товщини cTiiloK Bex<i буровоi установки. одаl,ок ).
(l В llc н о во lt з а результата]\.rи,чльтраз вуко в о го к0 ]{,гролю зв api{].{x

з'сднань та основного ь{етапу об;lаднання буровоТ устаЕовки,
Додаток 6,

1 В и с п о вок з а рез y.тIьтатаi\.{ и м агнi,гопо роlп]iо вого к оI{тролю Iатоri 7

8 пrrотокол виь,ti рювання твеодостi ме,галч Bexti буtзовот установttи. Долаr,ок 8.
() розрахyнок несучот здатностi вежi буровот yстановки. Додаток 9.

l9
ll
aл-tj

технологiчrта карта Узк,
I1ерелiк норil,tативноТ iloкуlvlеIl,гацii. на вiлгrовiлrтiс,гь якiй провоj]]4лась
експертItза.
Фото

_1]9дiIL9ý 1Ч._:

Додат,ок l1, 
]

___]
Додатоrс 12.

Г--Вr,*"во* fu+OBZ: rU Z{9-01!099l S 
---l

CTopirrKa 5 з ]7



fJодат,ок 1

дЕр}кАвнА сJI},}ItБА },KP,A,IHи з п}IтАнъ прАцI

дозвrл лъ 29.|7.30

д{озво_rясться J{e ржа вн о rlr, п i jr гI р It е гl{ cTB\i

Klf o.rтa Bcbltll ii еltсп е ртн о-теr н i ч }I ll I:1 цсrlt,гр Дериrп p:r rti>

rtlсце де1-1rк;rвноi lэес-с:1,1,1:tttii': Br,;l, XnpttiBcbKe 1,IIt)ce. 5.1T. ]Io.rTaBn, j6(j0S

Kojt I1.iIaTjIиKa податt<iв згi,-Llttl з €_ jIl)По\,': "10ti7] l]]
Iic}J. вI,Iл\1 дiя:tьнсlс,гi зt,i_lrttl з }iВЕД: 71.20

R l I lt о I{ \, R il,I t.r 1эо б cl,t. lt tl iдв ttirieli,*, j it., б езtl cKT,t :

-:clIii,tlllli,i ()г:l5т.I. вттпробlвiitiнl; \i,]";ill1t]ilё.:ltlti.trt i.iHc. l1.1;.l., li,tile_ ]l]1el]\:il г!lчI[е. lrерyйtliвl,тиi1

ti(]1l,t]]o.1b: вiзrа_lьнс]-t)llттl.тнtlГi t\.'i-,. ].,1bI]]il:]IlvI(|.],чI.rii ti_'|-t l;llti:tяртrIiЙ 1РТ).

TcxHi.llte _tiiti tttlcгlBltll1-1яi \IllltIi!H. \lL,\,_-.;:. j\I]L]- \:с,1 11,гi,t)p],ljHj.i ili"_tHltLttelti-li нL]беЗllекJ4:
- \,сl-а,I}iовання п0l1 я,_]i]I1е ,_] ljl1l((]гjjL iilljtlr]\l. вттго],tlLljlс]i]Iяrr- псlrсlrобк(]l(], збL'l)iгtlIJчл,,,,

i,lriiIlullL)гll,\BзHHя\{,\,г|I.,|]зatLrt,.Ll1 ,I1, 1i,J_].:,,Jl,r:(aIllr,|\] ,t_,._]e.ttle,tHitx.:itioTltl,,i.'i-llt9111 1r;,;,,511"'

ie),Ili].]lOL,iriHc }c-:iiTii(]Bi1}{L{rL 
,t,it:tiliiГlit: ti.}C1,1l}IIj lrtlrгiс:гlrruLыtt,tх 1.1at]lTottlit-,Bcl,.lt:.l,

]lJ]OJ,\iK IO I1pL) водiв ( tt аr]lтоп i]oit!|.;1,1111i]1.1;;;l1i в. nrt iаltOп} сl btlLiB. el,ii л е l-tcliTF0 з,.];: ] ]r 1 ,.l],l]i' r,
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та прi:звтаrце)

Висttовок N940872I 22.-09.-01.0099. l 8 iHKa 7 з 27



4iнд li;

прогрАмА
РОБIТ ЕКСПЕРТНОГО ОБСТЕЖЕННrI

(тЕхнItIного дIАгно с TУBAHIUI) Б}rр ов oi у с тАновки

fIйбор необхiдних засобiв вимiрювальноi технiки, випробувального уетатку-
вання, стандартних зразкiв, а тдкож нормативно-правових aKTiB, органiзачiй-
но-методичних i нормdтивних докумеrrтiв.
Збiр, узагальненirя i аналiз rrаявноi на момент початку робiт iнформаuiТ про на-
дiйнiсть елементiв обстежсуваноi бурOвоi установки, а таItож бурових установок,
аналогiчних видiв чи однакового конструкторськO-технологiчного виItонання,
у тому числi придбаних за кордоном (при rrаявностi ланих).
Проведення вiдповiдно до органiзаuiйно-методичних документiв випробувань
складових частин, комплекryючих виробiв, конструкцiйних матерiалiв, а та-
кож буровоi установки у цiлому для оцiнки iT технiчного стану.
Визначення технiчного стану ii складових частиII i комплектуrочих виробiв (у

разi потреби), а такожt пошук мiсць i визначення приtIин вiдмовлень (несправ-
ностей), у тому .lислi неруйнiвними методами контрол}о в обсягах вказаних в
додатку 3 (з послiлуючим складанням схем), визначення потреби у проведенlri
ремонту, мOдернiзацii та pekoнcTpykuii буровоi установки.
Визначення строку безпечноi експлуатаuii з урахуванням прогнозованого ре-
жиму експлуатацii, визначення заходiв для забезпечення безпе.rноi еlссплуата-
цii.

б. Пiдготовка за результатами проведених робiт висновкiв, aKTiB, розрахункiв,
протоколiв, тощо.

Програму розробили:

Нач аль ник в i,чцiлу техrriчrr о го дiагrrо стув анн я

ДП <Полтавський ЕТЦ>

1.

7

-J.

4.

5.

Начальник лабораторii НМК
ДП <Полтавський ЕТЦ)> a3Ll€pa,Jдs:.) Гапонов А.Л.



Додатоrt З

fiП кПолтавський ЕТЦ) Суб'ект господарювання: ТОВ (РЕГIОН).
Об'ект контролю: бурова установка Соореr LTO 550.
Зав. Ns 550В0224

Методи та обсяги проведення контролю металу буровоi устаIrовI(и

l. Вежi:
ВК * 100% зовнiшньоТ поверхнi;
мпд - yci дiлянки, пiдозрюванi на наявнiсть трiщин, виявленi за результатами BIt,
включаючи поверхнi вибiрок i ремонтних заварок iз зоною нелеформованого металу, що
примикас, шириною не менш З0 мм;
- не менше 200% однотипних елементiв конструкцiй, В разi виявлення лефектiв i пошко-
джень, що впливають на експлуатаrriйну придатнiсть, хоч би в одному елементi обсте-
х{ення однотипних елементiв конструкцiй проволиться повнiстtо ;

- у мiсцях корозiйних виразок глибиною 1 мм i бiльше - 100%;

УЗТ - по периметру не менше восьми ToLIoK LIерез ttожний погонниЙ метр;
- у мiсцях корозiйних виразок, а також у мiсцях заварок i вибiрок лефектiв. Кiлькiсть то-
чок повинна бути достатньою для визначення границъ стоншення;
ТВ * не менше шести точок по периметру кожноТ ноги;
визначення прогину - по всiй довlкинi кожноТ ноги, поясу з визначенням максимального
вiдхилення.

2, Талевп сuсmема:
2.1. Кронблок:
ВК - 100% зовнiшньоi поверхнi;
МПД - контроль рами, спиць та оболу канатного шкiва, особливо у мiсчях деформацiй;
УЗК - 100% oci кронблоку.
2.2. Крюкоблок:
ВК - 100% зовнiшньоТ поверхнi;
МПД - 100% контроль бiчних рогiв, запiрноТ скоби;
УЗК - 100% контроль ствола, крюка, осей, пальцiв.
2.3. Шmропtt:
ВК - 100% зовнiшньоТ поверхнi;
МПД - 100% контроль штропiв.
2.4. Прuсmрiй Dля крiплення нерухол4оzо кiнця канаmу:
ВК - 100% зовнiшньоТ поверхнi;
МПД - yci дiлянки, пiдозрюванi на наявнiсть трiщин, виявлеrri за результатами ВК;
УЗК - 100% контролю мiсця зварювання МПItЩ до основи.

3. ЛебiDка:
ВК - 100% зовнiпrньоi поверхнi;
МПД - 100% контроль зварних швiв рами, вушок гатtьмiвних ст,рiчок, коромисла, р0-
бочих поверхонь шкiва та барабана в мiсцях клепаних з'сднань та зварних швiв, кулачко-
вих муфт;
УЗК - 100% довжини валiв,

4. Роmор:
ВК - 100%;
МПД - 100% контроль вiнця або шестернi, роторних вкладишiв, заскочки для утриманi{я
вкладишiв.

5. Верmлюz:
Вк - 100%l



МПД - контроль штропа вертлюга по всiй довхtинi;
УЗК - контроль KapMaHiB корпусу вертлюга в плiсцях установки пальцiв,

6, оспова:
ВК - 100% зовнiшньоТ поверхнi;
МПД - yci дiлянки, пiдозрюванi на наявнiсть трiщин, виявленi за результатами ВК,
вклIочаючи поверхнi вибiрок i ремонтних заварок iз зоною нелеформованого металу, що
примикас, шириною не менш З0 мм;
УЗК - yci дiлянки, пiдозрюванi на наявнiсть дефектiв, виявленi за результатами ВК.

Меmоdu mа обсяzu t{онmролю меmалу бурово|усmановкu р()зробленi за резу.пьlllапlамu аналiзу
ексlшуаmацiйнuх, конспlрукmорськuх i ре.л,tонпlнuх DoKy.lleHmiB на пidсmавi:

. НПАОП 11.1-1.01-08 кПравuла безпекu в нафmоzазовiй про,млtсловосmi YKpaiHu>.

. ГСТУ 41-0003226-00-026-2000 <Технiчне DictzHocmyraшHя i HepytlHiBHttй конmроль бу-
poBozo облаdнuнняу.

. ГСТУ 320.02829777.014-99 кНеруйнiвнuй конпlроль mп оцiнка mехнiчлtоzо сmану,yle-
mutопроDукtlii'буровLlх Bejlc в розiбраному i зiбрuнолtу cmaHi>.

. СоУ 11.2-30019775-044:2005 кЗасобu Dля капimальноzо релlонmу сверdловuн. Пidi-
й.+осьryьне облаdналtня. Beuci mа лебiDкu, Конmроль пlex+i.tttolo сmану)).

Начальниlс лабораторiТ H}IK , l
ЩП<Полтпu.о,*"П-ЕtЦ,,-- 

- - 
, ,:_,/br.i]] -* f ГаПОllОВ А.Л.
i_._ *__*. _J



f{одаток 4

.ЩП <Полтавський ЕТЦ) Суб'скт господарювання: ТоВ (РЕГIоН).
Об'скт контролю: бурова установка Cooper LTO 550,

Зав, Ns 550В0224

Акт
зовнiшнього огляду та вимiрlовального контролю

Перiол проведення оглядiв: 02 лютого 2018 р.
Огляди проведенi згiдно:

. дстУ ISo 17бз7-2003 Неруйнiвний rtонтроль зварних швiв. Вiзуальнийr rcoHT-

роль з'сднань, виltонаних зварюваrIням плавленням.
. дсту-It Б д.3.1-11:2008 Настанова з вi:зl,ального i вимiрlовального контрOлю

зварних з'сднань та наплавоIt металевих Itо}Iструкцiй.
. ДСТУ 3491-9б (ГОСТ 30242-97) Щефекти з'€днань при зв2lрIованнi металiв пл2lв-

ленням. Класифirсацiя, позначення та визначеннfl.
. ГОСТ 2З4'79-79 Методы опти(Iеского вида. Обrцие требования.
. гСТУ 41_0003226-00-02б-2000 <TexHi.tHe дiагтlостуваIIня i неруЙнiвrлиЙ контроль

бурового обладнання>>.
. ГСТУ 320.02829777.0|4-99 <ItepyйHiBHllli коrrтроль та оцiнка технiчного стану

метrlлопродукцii бурових BeiK в розiбраному i зiбраlrомУ cTaHi>>.

. СоУ 11.2-30019775-044:2005 <Засоби для капiтrlльного ремонту свердловин. Пi-
дiймальне обладrrання. Вежi та лебiдки. Контроль технiчного стану)).

Контроль освiтленостi вrлконаrrий rrюксметрOм тLIпу ТItА-ЛЮКС, J$]335329. СвiдtоЦТВО

про повiрrrу вiл 24.02.17р. ЛЪ06-Ll2l04.
IHcTpyMeHT, що був використаний при оглядах i ви,l,тiрtовальному контролi:
Комплект для вi:зуального контролю Jф041201:
- лупа вимiрювальна ЛИ-З_i0", Ту рБ 14541426,020-99, N91000561,

Зzidно з МПМИ 749-99 похuбкu Luкалu (по всiй dовэtсuнi) !0,20.лlлl.

- штангенциркуль 0-125MM (0,1), ГОСТ 166-89, Jф4829498

Зzidно з ГОСТ B,11-1-B5 похuбка tllкалч (по всiй dовэtсuнi) !0,]млt
- унiверсальний шаблон зварIовальника УШС-3, ТУ 102ЗЗ8-8З, NЪ041201

ЗziOно з .l,,lelпoduKoto калiбровкu МИ 003 11.000И.
- шаблони радiуснi NЪi, ГОСТ 4|26-82, NЪ041201

Зzidно з ллеmоduкою капiброrзкu МИ 003]4.000И.
- шаблони радiуснi N92, ГОСТ 4126-82, N904120i

З z ic) н о з .меп,tо dttKo ю капi бр о вкu М И 0 0 3 ] 4, () 0 0 И
- шаблони радiуснi N93, ГОСТ 4126-82, N9041201

Зzidно з л,tеmоDuкою лtалiбровкu MLI 003 ]4,000И
- лiнiйка метацева Л-З 00, ГоСТ 427 -7 5, J'|g04 l20 1

Похuбка LLlкалч (по всiй dовэtсuнi) !0,25млt
- кутик металевий УП 90-100х70, N9041201

Вidповidае юlслсу mочносll,ti 3.

- набiр калiбрiв площини JtГч4 (0,1+1,00)мм М041201
Вidповidае кпсlсу п,tочноспli 3,

- рулетка 2м Р2УЗЩ ГОСТ ]502*89, NЬ041201

Похuбка Lцка.цu (по всiй Dовасuнi) Д),25,цllt
- рулетка 10м РlOУЗД ГОСТ 7502-89, М041201

вiддалемiр лазерrтий ручний Leica DISTO D2, зав. М06З03ЗЗ161.
Свidоцmва про повiрку:
- Bid 1 3.02.201 7 р. lYsJYs|8-0/7б99-1+1 0; 08-0/7698-1+3.
Зовнiшнiпл, внутрiшнiм огляда]илI Trl вимiрювальним контролеN{ встаIlовлеIl0:

Висrtовок N940872 l 22.-09.-0l .0099. l 8 iHKa 1l з 27



1) елементи буровоТ установки не мають видимих пошrкоджень;

2) зварнi шви: дефектiв зварюваI{нrI, таких, як трiшlинtт Bcix видiв та напрямкiв, свищiв, r-riдrрi-

зiв, напливiв, пропалювань не виявлено;
3) основНий метал: трiщин, надривiв, випучин, раковин, пор, вiдшарування та iнших поверхне-

вих дефектiв що перевиiI{ують допустимi норми не виявлен0;
на бiчних рогах гакоблоку iз с,горони протилежнот провушинам виявлено зоr{и мехаrтiчного

пошкод}кення металу (вм'ятини) (лив. лолаток 12);

4) вимiрИ прогинУ у вiдповiДностi до додаткУ 3 (rrрипусТиплi вiдхиЛення не бiльШ 1/150 дов}Itи-

ни деталi або бiльше 15 мм):
нlпюня секцiя:
ноzu (L= |]З70 мм;): й7: 2,1 мм; hlг \,7 мм; Иtг |,З мм; hл,: I,8 мм;

поясu:до 1 мм;
ве])хня секъliя:
Hozu (L:152З0 мм;): йl: 0,8 мпт; ha: 0,7 мм htlг 0,8 мм; hлr: 0,JMM;
п()ясu: до 0,6 мм;

висновок
зд рЕзультдтдми зовнIшнього огJUIду Б},ровоi устлноВки ТА

ВИМIРIОВАЛЬНОГО KOIITP ОЛЮ :

1. Технi.rний стан основних елементiв буровоi установrtи вiдповiдас вrrмогам норма-
тивноi доlсументацii.

2, Геометричнi розмiри основних елемеrlтiв буровоi уста[Iовки вiдповiдаlоть вимогам
нормативноi документацii.

Огляд провели:
Експерт технiчний
посвiдчсння вiд 25.0З.2015 р, Nl40-06-12 ГIисаренко А. А.

фахiвечь з неруйнiвrlого l(онтролю
посвiд.tеIIлtя вiл 26.04.16р. N!2495 VТ - II (1-5l(M,6,7 за lSO97l220|2)

i

i

Начzurьник лабораторiТ НМК

язговський Щ. В.

посвiдчсння вiл20.07.1бр, N9267 l MT-II (1-5t{M.6,7 за ISO97l2:2012);
посвiд,tсння вiл 2 1,05, l 5р, Л!rЗ l 209 UT - ll (ccKToprr: 1,5;7; l 0,i l ;i3; l4

посвiдчсння вiл 18,07,16р. Ng2669 UT - II (1-5KM,6,7 за ISO9712:20l2) нов А. Л.

Висновок N940872 l 22.-09.-0 1 .0099. l 8 irlKa 12 з 27



Щодаток 5

[П <Полтавський ЕТЦ) Суб'ект господарювання: ТОВ кРЕГIОН),
Об'ект контролю: бlрова установка Cooper LTO 550.

Зав. Ns 550В0224

висновок
за вимiрами товщини cTiHorc елементiв Berrci буровоiустановки

Перiод прOведення вимiрiв: 02 лютого 2018 р.
Апаратура i методики вимiрiв:
Вимiри товIцини cTiHorc виlсонанi у вiлповiлностi до:. ГСТУ 4r-000322б-00-026_2000 <Технiчrrе дiагностування i неруйнiвний коtIтролЬ

бурового обладнання>>.
. ГСТУ 41-0003226_00-02б_2000 кТехнiчне дiагностування i неруйнiвrrиЙ контроль

бурового обладrrанrrя>>.
. сТТУ нк 01-03 Стандарт ассоциации независимых экспертов Украины <<Укрэкс-

перт)). Контроль неразрушающий, методы ультразвуковые, контроль толщины Ме-

талла. основrrые положения.
УльтразвукOвим товщиномiром типу ТУЗ-1, зав. j\{Ъ402, перетворювачеМ тиПУ II-112-5-
10/2_Т-003, зав. ЛЪ1118, свiлоuтво про повiрlсу товщрIномiру вiл 06.02.20L'|p, J\t10-0/688Ll2.

Щiапазон вимiрiв (0,б=300)мм, похибrса AtS(0,005T+0,1)MM.
Настроювання товщиномiру виконане за допомOголо калiбрувальних зразкiв:
Т2СТ2 (0+10)мм, зав. ЛЪ()lо свiдоцтво про повiрку вiд 06.02.2017р. ЛЪ10-0/6881/9;

Т2СТ1 (10:50)мм, зав. N}01, свiдоцтво про повiрку вц 0б.02.2017р. J\Ъ10-0/6881/10.

Результати вимiрiв

ч.
ч.

Щiлянка Марка
сталi

номiнальна
товщина

стiнки" мм

Фактична
товщина

стiнки, мм

Експертна оцiнка
за результатами
товщинометрii

l , J 4 5 6

l нижня секцiя
2 Нога передня лiва L 150х150х16,0 09г2с 16.0 16,0- 16,1 Вiдповiдас НД
a
J Нога передня права L- 150х 150х 16,0 09г2с 16.0 16,0_ 16,1 Вiдповiдас НД
4 Нога задня лiва L 150х150х16,0 09г2с l6.0 15,-16,0 Вiдповiдас НД
5 Нога задня права L 150х 150х 16,0 09г2с 16.0 16,0-16,i Вiдповiдас НД
6 Поперечина П 255х 100х6,0 09г2с 6.0 1 6,0- 1б,1 Вiдпов лас Н[
7 Поперечина п 100х 100х6,0 09г2с 6.0 6,0_6,i Вiдпов дас НД
8 Поперечина П 200х 1 50х6,0 09г2с б"0 6,0-6,1 Вiдпов дас НД
9 Поперечина П 130х80х4,5 09г2с 4,5 4,4-4,5 Вiдповiдас FIД

10 Поперечина п 250х250х 14,0 09г2с 14,0 14,0_ 14,1 Вiдповiдас НД
11 Розкоси п 100х100х6,0 09г2с 6,0 5,9-6,0 в дповiдае FIД

|2 Розкоси П 100х55х6,0 09г2с 6,0 6,0-6,1 в дповiдас НЩ

lз Розкоси п 50х5Oх5,0 09г2с 5,0 4,9-5,0 в дповiдае НД
14 Розкосип ll0xll0x6,0 09г2с 6,0 6,0_6,l Вiдповiдас НД
15 Розкоси п 70х70х4,5 09г2с 4,5 4,5-4,6 Вiдповiдас НД
16 Верхня секцiя
1,| Нога передня лiва L I50x 150х lб,0 09г2с 16,0 16.0 вiдповiдас Нд
18 Ногапередня права L 150х150х16,0 09г2с 1б,0 1 6.0- 1б. l Вiдповiдае НД
19 Нога задня лiва L 150х150х16,0 09г2с 16,0 1 б,0_ 16,1 Вiдповiдае НД
20 Нога задня права l150x150x16,0 09г2с 16,0 15,9- 1 6,0 Вiдtповiдас НД



l 1 J 4 э 6

21 Поперечина П 130х80х4,5 09г2с 4"5 4,4-4,5 вiдповiдас Нд
22 Погlеречина I Jф2Oa 09г2с 5).

8,6

5 ?-5 з,

8,2_9,0
Вiдповiдас НД

2з Розкоси п 65х65х4"5 09г2с 4,5 4,5-4,6 Вiдповiдас НД

Контроль провiв:
Начальник лабораторiТ НМК
посвiдtення вiл 20.07, Iбр, N!267l MT-II (1-5KM,6,7 за ISO9712:20l2);
посвiдченнявiл21.05.15р.Nс3l209UТ-Il (сектори: 1-5;7;l0;ll;1];l4);'.-ý-
посвiдчсння вiл 18,07,1бр, Ng2669 UT - II (1-5КМ,6,7 за ISO9712:20l2 

i 1j*
ов А. Л,

Висttовок лf!40872 l 22.-09.-0l .0099. l 8 irrKa 14 з 27



flП <Полтавський ЕТЦ)

Додаток б

Суб'скт господарювання: ТОВ (РЕГIОН).
Об'ект контролю: бурова установка Соорег LTO 550.
Зав. Ns 550В0224

висновок
за результатами ультразвукового ко}Iтролю зварних з'сднань та основного NIетrlЛУ

обладнаrrня буровоi устаrrовки

Перiод проведення контролlо: 02 лютого 2018 р.
Апаратура i методика контролю
Контроль виконаний у вiдповiдностi до:

. ГОСТ 14782_86 Контроль неразрушаtощий. Соедлtнения сварIIые. Методы ультра-
звуковые.

. ГСТУ 41-0003226-00-026-2000 <Технiчне дiагrrостуваI{ня i rlеруйнiвтrий контроль
бурового обладнанrrя>>.

. ГСТУ з20,02829'|'77.0L4-99 кНеруйнiвний rсонтроль та оцiнка технiчного стану ме-
талопродуrtцii бурових ве}к в розiбраному i зiбраному cTaHi>>.

. СОУ 11.2-30019775-044:2005 <Засобr,r для lсапiтального ремонту свердловин. Пiдi-
йпrальне обладнання. Вехti та лебiдки. Контроль техrriчного стану)).

Щефектоскоп типу УД-2-12, зав. }{irб026, пере,гворIов2lчем типу П-121-5,0-70О-М-002,
зав. NЪ001, свiдоцтво про повiрlсу дефектоскопу вiд 06.02.2017р, ЛЪ10-0/б881/1.
Настроlовання дефектоскопу;
КОУ-2:СО-1 (зав.ЛЪ21), СО-2 (зав.NчбЗ), СО-З (зав.J\}63) свiдоцтва про повiрку дiйснi ло
09.02.2018р. ЛЪ03/0475.
Калiбрувtlльнi зразки:
СОП 10-30, зав. ЛЪ001, свiдоцтво tlpo повiрку вiд 06.02.17р., JYч10-0/б881/11, lrаправ.rrениi'r

вiдобрая.ryвач: F=2,0 мм2, cr=70o,, ИLr6 мм, Н=12 мм.
Браrtувальний piBeHb 20ДБ.

Результат}I контролtо

ч.
ч.

fliлянка контролю Марка сталi Тип i характеристика
виявлених дефектiв

Ексгtертна оцiтtка
якостi шва, бап

1 1 4 э 6

1 oci кронблоку 09г2с дефектiв не виявлено Задов льнi, 2

2 Ствол, крюк, oci. пальцi гакоблоку 09г2с дефектiв не виявлено Задов льнi,2
fJ Приварка МПКД до основи 09г2с Лефектiв не виявлено Задовiльнiо 2

4 Вапи лебiдки 09г2с Дефектiв не виявле}Iо Задовiльнi,2
5 Карп,rани корпусу вертлюга в Mic-

цях установки пальцiв
09г2с Щефектiв не виявлено Задовiльнi,2

примiткаi При контролi зварнлtх з'сдtlань одночасt|о коtIтролювалася бiляшовна зоIла термiчtttlго вп"шI,t-

ну по 30мм з обох бокiв вiд шlва,

Контроль провiв:

,._т
!

I
$

li9Ц
] i\ {

l
_-_i

онов А. Л.

i* 1 "-"i_ *



!П кПолтавський ЕТЦ)

Додаток 7.

Суб'скт господарювання: ТОВ кРЕГIОН).
Об'скт контролю: бlрова установка Cooper LTO 550.
Зав. J\b 550В0224

висновок
за результатами магнiтопорошкового контролю елементiв буровоi устаtIовки

Перiол проведення контролю: 02 лютого 2018 р.
Апараryра i методика проведення контролю:
МПД викOнана у вiдповiдностi до;

. ГоСТ 21105-87 Контроль неразрушаlощий. Магнитопорошковый метод.

. осТ 26-01-84-78 Методика магнитопорошкового метода t{онтроля.

. ГсТУ 41-000322б-00-02б_2000 <Технiчне дiагпостування i неруйнiвний контроль
бурового обладнання>>.

. гСТУ 320.02829717.al4-99 <Неруйнiвний контроль та оцiнка технiчного стану Ме-

талопродукчii бурових ве}к в розiбраному i зiбраному cTaHi>>.
. СOУ 11.2-30019775-044:2005 <Засоби для капiтального ремонту свердловин. Пiдi-

ймальне обладнання. Вежi та лебiдки. Контроль технiчного стану)).

Щефеrстоскоп типу МАГЕКС-3, зав. Ns60, свiдоцтво про повiрку вц 06.02.2017р.
лъ10_0/6881/15.
Настроювання дефеrстоскOпу виконане за допомогою калiбрувального зразка ллп М[-81
зав. ЛЪ01, свйоцтво про повiрку вiд 06.02.2017р. ЛЬl0-0/6881/14.
Контроль освiтленостi виконаний люксметром типу ТКА-ЛЮКС, ЛЪ33б392.
Свiдоцтво про повiрку вiд 24.02.17р. }{!06-1/2104.
Спосiб намагнiчування: СIIП. Вид намагнiчування: полюсIlе. Напруженiсть магнiтного
поля: 25,З кА/м. Спосiб нанесення iндиlсатора: водяна еуспензiя. Умовний piBeHb чутли-
BocTi: Б. Вид магнiтноI суспензii:,,Щиагма-1100ОО.

Результати контролt0

Контроль провiв:
Начальник лабораторiТ НМК
посвiдчоння вiл 20,07. 1 бр, Nl267 1 МТ-П ( 1 -5КМ,6,7 за ISO97 l 2 :20 l 2); r,.
посвiдчсння вiл21,05,15р. Nl31209 UT - II (сектори: 1-5;7;l0;l t;tЗ;t*);1i--

, ", fфонов А. Л.
,} ltl !\ l

посвiдчсння вiл l8,07.Iбр. Np2669 UT - II (1-5KM,6,7 за lSO97l2;20l

ч.
ч.

Щiлянка контролю Марка
сталi

Характеристика ви-
явлених лефектiв

Експертна оцiнка
стану дiлянки за ре-

зультатами кOнтролю
1 Вежа 09г2с Де&ект в не виявлено Придатна
2 Рама, спицi та обiд канатного шкiва

кронблокy
09г2с Щефектiв не виявлено Придатна

3 Бiчнi роги, запiрна скоба гакоблоку 09г2с дефектiв Ее виявлено Придатна
4 Штропи 09г2с Придатна
5 Зварнi шви рами, вушка гальмiвних

стрiчок, коромисло, робочi поверхнi
шкiва та барабана, кулачковi муфти
лебiдки

09г2с Щефектiв не виявлено Придатна

6 Вiнець, шестерня, poTopHi вкладишiо
заскочки для утримання вкладишiв
DoToDa

09г2с Щефектiв не виявлено Придатна

7 Штроп вертлюга 09г2с Дефектiв не виявлено Придатна

Висновок М40872 l22.-09.-0l .0099, l8 illKa 16 з 27



.Щодаток 8.

ЩП кПолтавоький ЕТЦ) Суб'ект господарювання: ТоВ кРЕГIоН),
Об'ект контролю: бурова установка Cooper LTO 550.

Зав. Jф 550В0224

протокол
вимiрiв твердостi металу BerKi буровоi установlси

Перiод проведення кOнтролю: 02 лютого 2018 р.
Апаратура i методики проведенпя вимiрiв

Вимiри твердостi виконанi у вiдповiдностi до:
. госТ 2276|-77 Металлы и сплавы. Метод измерения твёрдости по Бринеллю пере-

носными твердомерами статического деliствия.
. ГСТУ 41-0003226-00-026_2000 <Технiчне дiагlrостування i неруйнiвний контроль

бурового обладнання>>.
. гСТУ 320.02829777.014-99 <Неруйнiвний контроль та оцiнка технiчrrого стану ме-

талопродукцii бурових веж в розiбраному i зiбраному станil>.
. СОУ 11.2-30019'775-044z2005 <Засоби для капiтального ремонту свердловин. Пiдi-

ймальне обладнання. Веэкtта лебИки. Контроль технiчного стану>.
Тверпомiром типу ТЩМ_1, зав. Л}313, дiапазон вимiрiв 90+450ЕВ, похибка *15НВ, СВiДОЦ-

тво про повiрку твердомiру вiл 0б.02, 2017р. ЛЪ10-0/6881i4.

Результати вимiрiв

ч.
ч,

.Щiлянка контролю Марка
сталi

Тверлiсть
металу еле-
мента, НВ
(кгс/мм2)

тимчасовий

эпiр,О, середн,,
МПа (кгс/мм2)

Експертна оцiнка якост1
металу за

результатами тверлометрii

1 1 3 4 5 6

нижня секцi п

2 нога передня лiва 09г2с l4]1-l52 508(51,8) Вiдповiдас вимогам НЩ

J нога передня права 09г2с 140-1 50 508(51,8) Вiдповiдас вимогам Н,Щ

4 нога задня лiва 09г2с |45-]l49 508(51,8) Вiдповiдае вимогам Н,Щ

5 Нога задня права 09г2с 144-150 508(51.8) Вiдповiдас вимогам Н!,
6 поперечини 09г2с i40-148 508(51,8) Вiдповiдае вимогам Н,Щ

7 Розкоси 09г2с 141_150 508151.8) Вiдповiдас вимогам НД
8 Веуrхня секц я

9 Нога передня лiва 09г2с 145_151 508(51,8) Вiдповiдас вимогам Нfi
l0 нога передня права 09г2с 146_i50 508(51,8) Вiдповiдае вимогам Hff
11 Нога задня лiва 09г2с |4з-|49 508(5 i,8) Вiдповiдае вимогам Hfi
|2 Нога задня права 09г2с 144-15з 508(51.8) Вiдповiдас вимогам Hfl,

lз поперечини 09г2с 142-|49 508(51,в) Вiдповiдас виплогам НД
|4 Розкоси 09г2с I4з-I41 508(51,8) Вiдповiдас вимогам НД

Контроль провiв:
Начальник лабораторiТ НМК
посвiдчення вiл 20.07. l бр. Ns2671 МТ-П ( 1-5KM,6,7 за 1SO97 12;2012);

посвiдчення вiл21.05.15р, Ns31209 UT - II (сектори: 1-5;7;l0;1 l;13;l

посвiдчення вiл l8,07.1бр. N92669 UT - II (1-5KM,6,7 за ISO9712:20l онов А. Л.5.fi
{iЁ

t
iщK Г

dл pmT;,piT Жf*IК

,чýdр

Висновок Ns40872 1 22.-09.-0 1 .0099. l 8 iHKa 17 з 27



flЛ,,Г'Iолтавський ЕТЦu

Щодаток 9.

Суб'ект господарюваннr{: ТОВ (РЕГiОН),
Об'ект контролю: бурова установка Cooper LTO 550.

Зав. М 550В0224

Розрахунок несучоi здатностi буровоi вежti COOPER LTO 550

1.1 Розрахунковi параметри буровоТ мачти,
1.1.i Розрахунок експлуатацiйного наванта}кення на MaLITy проводиться за методикоЮ роЗра-

хункУ граничного стану з урахуванням фактичноТ площi перерiзу опор башти, визначеноi вимiрrо-

ванням товщини з урахуванням корозii.
1.1.2 В розрахунках використовувались формули, велиtIини коефiчiентiв, таблицi, ПрИВо.ЩС}Ii В

ГСТУ41 -О0ОЗ2626-00_2000 Методичнi вказiвки <Технiчне дiагностування i неруЙнiвниЙ контроль

бурового обладнання) та в iнших нормативних документах, на якi зробленi посилаI{ня в TeKcTi.

1,1.З Визначення розрахункових навантажень. i(г
маса кронблоку з рамою, G1

маса крюкоблоку, G2
маса вертлюга. Gз
маса площадки та люльки верхового, G4

маса брезентового укриття, клю.riв YN4K, оснастки до них та iншо-
го обладнання, G5

маса оснастки таJIьсистеми, Gб
маса металоконструкцiТ мачти на piBHi розрахункового перерiзу,
враховуючи, що вага мачти piBHoMipHo розподiлена по висотi, G7,

загаJIьна маса металоконструкцiй та технологiчного обладнання, Q1

Оскiльки BiTpoBe та iншi горизонтальнi навантаження не перевищують 50% вiд технологiчного i
KpiM того. сприймаються вiдтяжками - в подальшолту розрахунку вони не враховУЮТЬсЯ.

Розрахункова cxeN{a мачти

2140
12з0
550

з600

500
760

24200
32980

Розрахункова схема ви-
шки (вил А)

Мал.2 Перетини |-1 та 2-2,
а:Ь:150 мпл

Fl:0; Fz:Q

Bol схеминаченнrl lla el lJ axvtrкU
висота мачти (вiд оrrорного вузла мачти), Н мпл з2б00

довжина нижньоi секцiТ, Lt мм |7з10

довжина верхньоТ секцiТ, L2 мм 1 5230



розмiри по осях перетину 1-1 ноги мачти: TL мм 2030

Br мь,{ 1010

розмiри по осях перетину 2-2 ноги мачти: Tz мм 1 870

Bu м\,{ 970

кут нахилу мачти, 0, з.5

Кожна з секцiй мачти складасться з 4 профiлiв перетином L_ 150х150х16 мм з'сднаних розкоса-
мизп5Oх5Oх5мм.

1,1.4 РозрахуноК геометриЧних харакТеристик олнiсi ноги мачти згiдно даних дефектосI(опlТ.

ГеометриЧнi характеристикИ перети}IУ профiлЮ однiсТ ноги мачТи згiдно лефектоскопii
Таблиця 1

лъ Хаlэактеристика перетину Зна.lення

Висота профiлю, Ь, мм 150

2 ширина профiлю а. мм 150

J lt4iнiмальна товщина стitлки згiдно даних дефектоскопii t, мм l6,0

4
5

6

Площа перерiзу А, cMZ

I{eHTp ваги, Zo, см
Момент iнерцiТ одного кутика l* rз см 4

47,04
4,46

106з,46

1 Радiус iHepuiT i*, см

,г*: {;
д,75

1.1.5 Розрахунок геометричних характеристик перетину нижньот секцiт мачти як гратчастого

елемента
Геометричнi характеристики перетину нижньоТ секцiТ

Таблиця 2

J& Характеристика перетину Значення

Площа перетину однiсТ ноги маtIти, см'
Ас1:4ХД i 88,2

2 Момент iHepчiT перетину щодо oci Х (мiнiмальний), см"
I* l 

:4 х(I*+дх (В,/2- zo)2) 40з022
з Радiус iнершiТ ill, см

lxl= 46,з

1.1,6 Розрахунок геометричних характеристик перетину верхньоТ секцiТ мааIти як Гратчастого

елемента.
Геометричнi характеристики перетину верхньоi секцii

Таблиця 3

Nъ Характеристика перетину Значення
1 Плоша перетину однiеТ ноги мачти, см'

А.2:4ХД 188,2

2 Момент iнерчiТ перетину щодо oci Х (мiнiмальний), см
1,2:4x (I*+ý х (Bzl2- zJ' )

з69126

J Радiус iHepuiT ix2, см

1х2: 44,э

1,2 Розрахунок допустимого навантаження на мачту
1,.2.1, Розрахункова схема секцiТ мачти

Висltовок N!40872 l22,-09,-0 1.0099. l8 iHKa [9 з 27



In- довясина панелi в см.

Розкiс

Мал. 3 Розрахункова схема секцii вишки

Перетин розкосу П 50Х5

.Щовrкина панелi ln, см2
Площа перетину розкосу Аr, см2

.Щовжина розкосу Lo, см2

1з 0,0
9,0
|64,6

|.2.2 Перевiрка мiцностi маLIти при центральному стиску

Висновок Na40872 l 22.-09.-01 .0099.1 8 irrKa 20 з 27

Таблиця 4

м Характеlэистика перетину Значення
2

a
_)

Геометрична довжина In в см дiлянки, що перевiрясться 1з0,0

2 Коефiцiент розрах}т{ковоi довжини pt (вибрати в залежностi
вiд схеми закрiплення i наванта}кення iз таблицi 7iu ) 1"0

] Розрахункова довжина дiлянки Igl B см, що перевiрясться

дорiвнюс: I.г:цI 1з0

4 Гнучкiсть елементу мо}кна визначити за формулою
I

1 
- 

|'l

i
5 tp- коефiцiснт повздовжнього згину центраrlьне стиQнених

елементiв, визначасться iз табл, 72 для сталi марки 09Г2С
ту 14-1- з023-80

по
0 g?]

б Розрахунковий опiр матерiалу труби Rrпо межi текучостi,
кг/см' з200

] Розрахунковий опiр матерiалу труби R, кг/см'
R:R'/K;

де К * коефiцiент запасу мiцностi, що визначасться обсте-
женням в залежностi вiд технi.тного стану i TepMiHy експлуа-
тацiТ вiд 1,05 до 1,15

2909,|

1,10

8 fiопустимi навантаження на башту N в кг дорiвнюе:
4х Rx А*ср-(Qlхп,,)

l ! 
n,rn *|nf

ле: [n] - коефiчiент для бурiння 1,О<[п]<1,З

nn - коефiцiент надiйностi з навантажень для металоконс-
трукцiй дорiвнюе 1,05

пкц - коефiцiснт надiЙностi кориOного I{авантаження ви-
бираеться iз роздiлу 5.1 1

278460

1,з

1,05

1,30

|.2.З Перевiрка стiйкостi мачти, як €диного гратаIастого елемента



Розрахунок виконусмо на стiйкiсть при центральному стиску N,Iачти, як единого гратчастого
елемента за розрахунково}о схемою мал. 1,

fiопустиме навантаження на MaLITy, як для сдиного гратLIастого елемента
Таблиця 5

N9 Характеlэистика перетину Значення

1 2 J

1 Коефiцiснти розрахунковоТ довяtиЕIи Fr при цt:Pt2, для ни}к-

ньоТ частини стрижня знаходимо по табл.69 виходячи з ни}кче
наведених спiввiдношень:

IzlIt
t:L2lL1

р: 4 *4
F2

1,3з

0,92
0,88

1,00

2 Коефiцiснт |-t2.щля

Il.
р2 = 

]-r, де
а

верхньоТ частини стри}кня дорiвнюс (167):

1,45

0,92

) Розрахунковi довжини верхньоТ Ibt i нижньоi 162 частин стри-
жня дорiвнюють вiдповiдно, см:

Ibr: FLr
Ibz: цLz

2зl0,2I
?5? l 5q

4 Гнучкостi нижньоТ
вiдповiдно:

},r:Ib r /i r
1 т l:
lQ-Lb)l l)

1 Bepxнboi частин стрижня дорlвнюють

49,92
56,93

5 По формулi з табл. 7 знаходимо максимальну приведену гну*
чкiсть усього гранчастого стрижня }".1 (див. мал. 3)

":А-,Дсг: 
1//,,,.t 

*О''i
де: hma* * бiльше по значенню },r та ?,"z]

коефiцiснт 0,р залежить вiд геометрii решiтки (див, мал, З)

l:
' В- х I,,

q - коефiчiонт повздов}кнього згину центральностиснених
елементiв, визначасться iз табл. 72 при бiльшому значеннi
гнyчкостi для сталi марки 09Г2С по ТУ 14-1- З023-80

ý6 gc)

0,зб

0,80з

6 Щопустиме навантаження на башту ]r{ в кг дlорiвнюе

t,_2* RхА,хtр-(QIхп,)
'-т

2з959з ^з

|,2.4 ВизначеннrI припустимого навантаження на мачту
Припустиме вертикальне навантажентlя на вишку згiдно табл. 5 п.б складе, кг

2з959з,з[N]:N эulтому, що мачта встановлеI]а похило, пiд кутом q:З"З0' припустиме навантаження на вишi(у
складе:

1Nl]:Nxcos tp 2з91,46,4|

Висl toBoK N9,10872 l 22.-09.-0] .0099. l 8 iHKa 2l з 27



де 0 - коефiцiснт, що враховус кiлькiсть циклiв навантажень

- n, для 4 групи елементiв (див. табл, 8З), визначасться по

формулi
rl2г-,1

ci:0.07 "lJ-l -o.o+l !=l+Z.Z.
Li 0' "] L l0" _]

табл. З2 для 4 групи елементiв в кг/см2
yu- коефiцiент, що зFIаходимо по с|лормулi в табл. 33 для

Jv 1- р'
R' - розрахунковий опiр металу по тимчасовому опору по
табл. 5l в кг/см'
yu - коефiчiснт надiйностi
Ru/ Yu
6.u*- найбiльше напруження в eJleMeHTi, кг/см2

. _ N*u*
U mах

4А

|,26

,7 
65

)1)

зз 50
1,3

2577

I446

Так як б 
^u*:1446 

кг/см' <2IЗ9 кг/см' <2517 кг/см', то по витриваттостi металу конструкrliя
задовольняе критерlям мlцност1.

Висновок N940872 l 22.-09.-0 l .0099, l 8 iHKa23 з2'7



ЩП,,Полтавськлtй ETL{" ТЕХНОЛОГIЧНА КАРТА КОНТРОЛЮ
мЕтАлу Буровоi устАновки

Соореr LTO 550
зав. J\Ъ 550В0224

Метод контролю: UT
ультразвуковий

Об'скт контролю:
Матерiал: 09Г2С

Стикове зварне з' сдI{ання
Типорозмiр:

НЩ на контроль:
соу-н мпЕ 40. 1. 17.302-2005
гост 14782-86

ПЕП (тип, кут,,тастота)
П-121-5,0-70-М-002, зав. Л}00l

СЗП (тип i розмiри вiдбивача):
I{OY-2:C0-1 (зав.Nл2 l), СО-2 (зав.Nч63),

СО-З (зав.М63), СЗП 10-30, направленлlй Bi-

добршкчвач: F=2,0мм2, о:7О", о1,6 пrм, H=l2 MrM.

Прилади:
типУЩ-2-|2

Перевiрка
СЗ-1:

Кут В, променева
роздiльна здатнiсть

параметрiв ПЕП i Е/А тракту
СЗ-2:

ItyT с,
мертва зона

по:

СЗ-3:
To.rKa введення,
стрiла ГIЕП.

Настроювання швидкостi розгортки, встаtIовлення зони KoIITpoJIIo

Настроювання швидкостi розгортки i встановле}Iня зони контролю здiйснюеться по напра-
вленоN,{у вiдображувааiу з плоскиN4 дном,

НАСТРОЮ ВАННЯ LIУТЛИВОСТI

НастроТти чутливiсть по направленому
вiдображувачу з плоским дном на СЗП.

I. На прямому промiнi:
1, Отримати максимальний луна-сигнаJI

вiд нижнього вiдбивача в СЗП;
2. Амплiтулу сигналу встановити рiвною

стандартному рiвню;
З, Аор :20 dB;
4, A.on.p,:14 dB;
5. Annryn. :8 dB.

СХЕМА КОНТРОЛIО I СКАНУВАННЯ

{

ь

l. l =2Hxtgo+ 1/2l+Ь+ЗТВ. ЗТВ= l/2 поси,rIеLlня:

I-2=Hxtgc+ 1 /2l+Ь+ЗТВ,
l( 1Kp,rK сканування}- нс бjльшс '2 ширIlнll

\ n .aпппuaтинtlFФl "l
| | | ls, --+г-<- 

,

Примiтка: поtIатком вiллiку при cKaHyBaHHi та ви

значеннi координат влIявле}Iих лефектiв вважати най

ближчрtй перетин зварних швiв вiдповiдно cxeMi уль
тDазвукового контролю.

Щодаток 10

Висновок N!40872 l 22,-09.-0l .0099.1 8 iчка24 з2'7



Норми оцiнювання якостi.
Максимально допустимi параметри дефектiв:

Амплiтула луна-сигналу: 20 dB
Еквiвалентна площа, мм2: 2,0.
Класифiкацiя дефектiв по ГОСТ 14782-86
Гранично допустима сумарна умовна протяжнiсть дефектiв зварного з'сднанняабо основ-
ного металу: буль-якi дефекти не допускаIоться.
Об'сми контролю: 100% зварних з'сднань та основного N{еталу вiдповiдно до вимог НЩ.

Карту розробив:
Начальник лабораторii НМК
ЩП <Полтавський ЕТЩ>;

Пiдп
Щата

Гапонов А, Л., фахiвечь II рiвня з UT,
посвiдчення N*L209 вiл 2lQ5,15p.

Затвердив:
Начальник вiддiлу ТД
ЩП <Полтавський ETId>:

Пiдпи
Щата

i;
ie-

Вионовок Ns40872 l 22.-09,-0 1 .0099. 1 8 iпка25 з2'|



ЩП,<Полтавський ETI],i

Додаток 11.

Суб' скт господарювання: ТОВ (РЕГIОН).
Об'скт контролю: бурова установка Cooper LTO 550,
Зав. Ns 550В0224

7.

Перелilt нормативноi документацii,
на вiдповiднiсть якiй проводилась експертиза

НПАОП 11.1-1.01-08 Правила безпеки в нафтогазолобувнiй промисловостi Украiни.
кПорядок проведення огляду, випробування та експертного обстеження (технiчного дiа-
гностування) машин, механiзмiв, устатковання пiдвищеноТ небезпеки) (Постанова Nc687
вiд 26.05 2004р, Itабiнету MiHicTpiB УкраТни).

ДСТУ-Н Б А.З.1-11:2008 Настанова з вiзуального i вимiрювального контролIо зварних
з'сднань та наплавок металевих конструкчiй.
ДСТУ ISO 176З1:200З Неруйнiвний контроль зварних шrвiв. Вiзуальний контроль
з'сднань, виконаних зварюваннrIм плавленFIям.
ГОСТ 2З479-19 Методьт оптического вида. Обrцие требования.

ДСТУ З491,-96 (ГОСТ З0242-91),Щефеrсти з'еднань при зварюваннi металiв плавленняN{,

Класифiкацiя, позначення та визначення.
ГОСТ 2276I-77 Металлы и сплавьт. Метод измерения твёрдости по Бринеллю перенос-
ными твердомерами статического действия,

8. ГОСТ 14782-86Itонтролъ неразрушающий. Соединения сварные. N4етодьт ультразвуко-
вые.

9. ГОСТ 2 1 105-87 Itонтроль неразрушаrоший. N4агнитопорошковый метод.
10. ОСТ 26-0|-84-78 Методика магнитопорошкового метода контроля,
11. ГСТУ 41-000З226-00-02б-2000 <Технiчтlе дiагностування i неруйнiвний контроль буро-

вого обладнання).
12. ГСТУ З20.02829111.0|4-99 кНеруйтriвний контроль та оцiнка технi.rного стану метало-

пролукцiТ бурових веж в розiбраному i зiбраному cTaHi>.

lЗ. ГСТУ З20.02829]17.0|З-99 <РекомендацiТ по проведенню неруйнiвного контролю буро-
вого обладнання)).

14. СОУ 1i,2-З0019115-044:2005 кЗасоби длгl капiтального peMo}ITy свердловин. Пiдiймаль-
не обладнання. Вежi та лебiдки, Контроль технiчного стану).

15. РД 41-01-25-89 кИнструкция. Неразрушающий контроль бурового инструмента и обо-

рудования при эксплуатации).
16, КНД-41-З80446-250-94 Методи.lнi вказiвки, Оцiнка геологорозвiдувальноТ технiки, яка

вiдпрацювала TepMiH експлуатацii - для визначення придатностi iT до подальшоi експлу-
атацiТ

17. СТТУ НК 01-0З Стандарт ассоциации }{езависимых экспертов Украины кУкрэксперт>>.

Itонтроль }Iеразрушающий, методы ультразвуковые, контроль толщины метаJIJIа. Основ-
ные положения,

1.

2.

_).

4.

5,

6.



ЩП кПолтавський ETI_I)

f{одатоit 12.

Суб'скт господ(арювання: ТОВ кРЕГIОН).
Об'скт контролIо: бурова устаIIовка Соорег LTO 550.
Зав. Nb 550В0224

Фото 1. Загальнl.тй вигляд буровоТ Bellti у складеI{оN{у вилi.

Фото 2. ]t4iсця N,IеханILIIIих пошкод)i(ень
бокових рогiв гакоблоку

Б

lil]] r:



OTIte, rjрипустиме навантаження на гаку з ypaxyBaнHf,Jvl зусилля в мертвому кlнцl таJIъкаI{ата

Iiри сснащенi 4х5 дорiвi{юе
ГN*р]:Ntх4/5 l913|'l,|З

Такям чIlшоlи, пrачта мо)fiе експлуатуватисfi прI{ оснаIценi 4х5 з паспортIIIrм HrlEilHTa-

женням на гаку 125 т.

l,3 Розрахунок KoHcTpyKuiT буровоТ il{ачги на витрива:liсть.
l,з.i Методика розрахунку конструкцiт на витривмiстъ, формули i коефiшiенти для ро-

зрахункУ взятi iЗ дБн в.2.б, - 163:20i0. кСтшrевi конструкчiТ. Норми проектуваtIня, ви-

готовлення i монтажу} на який yci посилання в TeKcTi,

|.З.2 Розрахунок конструкцiТ буравоТ мачти на витривалiсть визначасться виходячи iЗ
TepMiHy попередньоТ експлуатацii з урахуваннятrr TepMiHy податьшоТ ексшЛУатаUiТ,

t

l

За весь перiод експлуатацiТ загаrlьний показник робсти мачти дорiвнIое:
мачтою пробурено та вiлремонтовано свердловин загаJIь}тою глибиною, м
виконано спуско * пiдйоьтних операцiй (СПО)

Розрахунок KoHcTpyKuiT буровоТ мачти на витривалiсть

17850
|6з7

Таблиця 6

Ng ХарактЬристика перетин} Зr-iачення

Z J

l Загальна глибина свердловLIн, м i 7850
,)

Загшtьна кiлькiсть СПО itgnn визначасться за журнмом або за

формулою:
т

K.nn:*l
l 

.,I

де: Iл - середня прохOдка на дOлOто в м,

|6з7

40

a
_J Загальна кiлъкiсть <<свiчок>> пiднятих за весъ поперелнiй перt-

од експлуатацii K.u лорiвнrос дорiвнюс:
L

l\cB- -]-,
l ,,о

де: I"o - середня довх(ина свiчки в м, дорiвнюе - l8 м

q92

18

д+ Загальна кiлькigть циклiв навантаження за перtод
Т t'Г

n: Ксп,lХltсrХ а#;
1|

ле: Т1- TepMiH експлуатаuiТ (poKiB);
Tz- розFахунковиЙ TepMiH пода.тьшоТ ексilлуатацiТ {poKiB)

|826892
16

2

5 MiHiM альне }Iаванта}t(9ння Nцl;п :lагацьнi Йt Maci ме,гатокOнстру-
кцiй та обладнання Qt, т зз,0

6 Вiдповiдно до розрахункiв максимальне нава}iтаження на га-

ку G дорiвЕlое. т 1 91,з
,|

Максимальне навантarкення на вишку N*u" при сснастцi 4х5,
дорiвнюс, т

N-,*=Gx5/4+Qr ^}1,} 1

8 ltоефiцiент асиьтетрiТ напружень р дорiвнюс

л_ d,nin _ Nu,i,, 
,

d,nn* л,r**
0,121

9 Перевiрка
мулi:

конс] рукцtt на 13итриваJIlсть

р
6,**<в< jj,j:_,

у7

B:gxRox Tu;

проводиl,ься по фор-
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